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Beyond Circularity € um programa de P&D e
ecossistema da Valmet para transformar residuos e
emissdes em recursos valiosos para um crescimento
sustentavel e aceleragdo para a transi¢do verde.

é desenvolver novas solugdes sustentéaveis e
fluxos de valor. Hoje temos um ecossistema
com mais de 280 parceiros trabalhando em
35 projetos fundados pela Business Finland
e Unido Européia.

Reunindo as mentes mais
brilhantes

“Os ecossistemas sdo muito poderosos
para combinar diferentes habilidades e
experiéncia. Obtém-se mais valor agregado
do que uma tinica empresa consegue
alcancar sozinha. Por exemplo, a nossa
colaboragdo com o Metsi Group e Neste

tem sido incrivelmente frutifera, e eles
realmente melhoraram o impacto geral
de nossos projetos conjuntos. Também
ficamos surpresos positivamente com

o total interesse do parceiro e da rede
Valmet. Cerca de 400 profissionais de P&D
da Valmet, além de uma ampla rede de
parceiros, estdo ativamente envolvidos.
Tenho imenso orgulho e satisfagdo com
a contribuigao de todos os parceiros e
funcionarios da Valmet”.

Impulsionando a inovacdo e
competitividade

“Beyond Circularity tem fortalecido nossos
parceiros externos e a colaboragio interna.

Virpi Puhakka, Diretora de Desenvolvimento
de Operacional, Ecossistema e P&D da
Valmet.

De fato, este programa demonstra como
esfor¢os colaborativos podem impulsionar
a inovagdo e a economia circular e ajudar
para que parceiros e empresas participantes
possam fazer parte da transi¢do verde.

Nao apenas por questdes ambientais, mas
também para melhorar a competitividade.
Esta é uma grande demonstragao de
comprometimento da Valmet com a
sustentabilidade e a lideranga sustentavel”. ®

CONTATO

Virpi Puhakka

Diretora de Ecossistema
+358 40 846 95 46
virpi.puhakka@valmet.com

“Com o método de ecossistema, obtém-
se mais valor agregado do que uma unica
empresa consegue alcancar sozinha”.
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“Um dos grandes
SUCessOos € que Nos
compartilhamos
muita informacao
atraveés do
ecossistema”.

Metsa Group

ExpandFibre é um ecossistema e
colaboracdo de P&D langado pelo
Metsa Group e Fortum para acelerar

o desenvolvimento de bioprodutos
sustentaveis. “Estamos entre os
primeiros a obter financiamento

Veturi, e quando fomos abordados

e questionados pela Fortum se
poderiamos fazer algo juntos, decidimos
unir esfor¢os”, declara Katariina
Kemppainen, Vice-Presidente Sénior de
P&D do Grupo, Metsa Spring.

“ExpandFibre comegou em 2020, e
terminamos a fase principal em agosto
deste ano. Estou feliz em ter muitos
tipos diferentes de organizacgdes

envolvidas, reunindo 103 membros e
30 projetos, sendo que alguns deles
também estdo no Beyond Circularity.
Nosso préprio desenvolvimento estd
focado em embalagens a base de fibra
de madeira Muotao™, fibras téxteis
Kuura®, fibras em biocompa@sitos, além
de embalagens de celulose e barreiras
baseadas em polimeros naturais”.

“Noés do Metsa Group sempre
acreditamos em ecossistemas. Os
ecossistemas sao muito bons para
encontrar parceiros de P&D, o que é
essencial para nés por ndo termos uma
grande infraestrutura de pesquisa.
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Katariina

Kemppainen, Vice-

Presidente Sénior
de P&D do Grupo,
Metsa Spring.

Para mim, o trabalho de ecossistema
significa compartilhar informacdes, e
um dos grandes sucessos é que temos
compartilhado muitas informacées
do ecossistema por meio de artigos
e eventos. ExpandFibre trouxe novos
aprendizados e competéncias para a
nossa empresa”.

“A cooperagdo com Nossos parceiros
é muito frutifera”, diz Kemppainen.
“A Valmet é muito mais do que um
simples parceiro de projeto. Ela é uma
grande parte do projeto de fibras 3D
Muoto junto com a Metsa Spring, e ndo
poderiamos ter realizado isso sem uma
colaboracdo mutua. Estamos muito
satisfeitos por estar nesta jornada
juntos”, conclui Kemppainen.

.
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Neste

Combustiveis renovaveis e

matérias-primas circulares

Combustiveis renovaveis e
matérias-primas circulares

A Neste estd construindo um
ecossistema para transformar
residuos e outros recursos

em combustiveis renovéveis

e matérias-primas circulares.

O programa Veturi da Neste
comecou em 2020 e continuara
até maio de 2025.

“Com o0 nosso programa,
queremos desenvolver solu¢des
em combustiveis renovaveis e
matérias-primas circulares para
polimeros e produtos quimicos a
partir de novos tipos de matérias-
primas renovaveis e circulares”,
afirma Teija Laitinen, Gerente de
Parcerias de P&D&I da Neste.
“Nosso ecossistema inclui mais
de 100 organizagées e mais de 20
projetos de consaércio e, quando
é possivel contar com parceiros
de colaboracdo bilateral, o valor
€ ainda maior. A colaboracdo é
fundamental para o sucesso, como
mostra a nossa boa parceria com
a Valmet em varios projetos. Um
exemplo é o projeto GreenAro,
que visa o desenvolvimento
de bioaromas para o setor de
biocombustivel”.

Uma comunidade de
empresas

“Um ecossistema permite
aumentar a perspectiva
externa e a quantidade de
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discussdo informal entre
diferentes empresas, mesmo
além do escopo de um projeto
especifico. Acredito que isso seja
realmente muito bom”, afirma
Laitinen. “Por exemplo, a Neste
participou do programa interno

de treinamento em inovagao da
Valmet. Selecionamos temas

do nosso programa Veturi e
solugdes sugeridas pelas equipes
da Valmet. E certo que existem
desafios. As empresas devem
determinar com cautela qual
conhecimento compartilhar
abertamente, o que proteger
internamente e quais perspectivas
pretendem obter do ecossistema.”

Avancando nas pesquisas
“Neste ecossistema, conseguimos
avancar em muitos aspectos,
inclusive em dreas de pesquisa e
pilotos de tecnologia. Aprendemos
muito e também conseguimos
comprovar conceitos com a ajuda
de nossos parceiros. Um exemplo
é o projeto E-Fuel que demonstrou
com sucesso a producdo de
combustiveis sintéticos”.

“Realmente tivemos muita
sorte em ter bons parceiros”,
declara Laitinen. “Foi uma grande
satisfacdo trabalhar com a Valmet.
Tivemos o privilégio de fazer parte
do programa Beyond Circularity e,
certamente, queremos continuar a
colaborar no futuro”.
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A partida das linhas BCTMP e de fibras o e i

integradas a nova linha de producao de capacidade anual de 460
~ ~ mil toneladas, permitindo

cartdao da MP28 que compdem a segunda que a Klabin se torne mais

completa e acompanhe a volatilidade

etapa do projeto Puma Il da Klabin no Brasil o i e e maiores
foi um sucesso. Juntas, elas aumentam a Efﬁffi?ﬁ;ﬁ it i
flexibilidade da producao e resultam em um

produto final de alta qualidade.
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Investimento em
sustentabilidade e flexibilidade
A Klabin tem um histdrico fantastico de
investimentos nos ultimos 15 anos. “Nos
praticamente dobramos o tamanho da
empresa e seus resultados’, diz Francisco
Razzolini, Diretor de Tecnologia Industrial,
Inovagio e Sustentabilidade da Klabin.
“Estivemos fortemente focados em
potenciais mercados onde a Klabin tem
oportunidades de crescimento. Vimos
antecipadamente que o segmento de papel
de embalagem era um mercado atrativo.
Tinha um grande potencial de crescimento
ja que o mercado comegou a usar produtos
sustentaveis e renovaveis, incluindo
reciclaveis e até mesmo biodegradaveis.
Reduzir os efeitos das mudancas
climaticas foi um fator determinante
durante o planejamento do projeto Puma.
Procuramos reduzir nosso impacto
de carbono e justificar o uso de nossos
recursos naturais’, afirma Razzolini.
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Papel cartdo com excelente
superficie para impressao

O projeto da MP28 envolveu modificagoes
na linha de fibras para introduzir a
produgio de polpa de alto rendimento,

a BCTMP. Essa foi uma fun¢io muito
importante na produgéo de cartio,

Projeto Pumalll

entregando o maior volume possivel e
garantindo a melhor rigidez.

“Estamos muito satisfeitos com os
resultados até o momento. Os destaques
da MP28 incluem inovagdes tecnoldgicas,
principalmente no mercado de cartao
corrugado de alta qualidade, com produtos

A primeira etapa do projeto Puma Il incluiu uma linha completamente nova da
MP27 de Kraftliner, com foco total em polpa marrom de eucalipto e todas as
utilidades. Esta é a primeira linha no mundo a produzir Kraftliner com 100% de
eucalipto, chamado Eukaliner®. Para a segunda etapa do projeto, a equipe da
Klabin decidiu por uma nova linha flexivel de producdo de papel cartdo.

Estdo incluidas a linha de BCTMP e de fibras integradas a nova linha de
producdo de cartdo da MP28, com capacidade de producdo de uma grande
variedade de gramaturas, desde Kraftliner até cartées revestidos, como Folding
Box Board (FBB) e Liquid Packaging Board (LPB).



possuem os sistemas
Valmet DNA (DCS),
Valmet IQ Quality
Management e as
solucdes de Internet
Industrial da Valmet.

!

Francisco Razzolini, Diretor de Tecnologia Industrial, Inovacdo, Sustentabilidade e Projetos da

Klabin.

finais diferenciados, como o Kraftliner 8k
branqueado revestido que complementa
nosso portfdlio de produtos. Esse produto
tem se mostrado excelente e a superficie

para impresséo é absolutamente fantastica.

Esta é uma das grandes vantagens da
flexibilidade da nova maquina MP28”,
continua.

“O sucesso na implementacio do projeto
teve como base o bom relacionamento

entre as equipes da Klabin e da Valmet.
Juntos, trabalhamos atentamente em tudo,
desde o projeto e a instalagdo do sistema
até a montagem e o comissionamento’, ele
afirma.

“N6s aprendemos muito com a Valmet
na primeira etapa do projeto, com a
modernizagao da maquina secadora de
celulose MC26 e a nova linha da MP27.
Quando o projeto da MP28 estava por
comegar, ja tinhamos uma boa ideia do que
tinha funcionado bem e onde poderiamos
melhorar. Olhando para tras, parece que
esse foi um projeto facil, mas cada dia foi
preenchido com grande entusiasmo. Nos
questionavamos quando poderiamos ter
mais controle sobre a pandemia e a vida
chegaria mais perto do normal. Os desafios
surgiram durante o projeto, mas a equipe
que o implementou tinha capacidade,
discernimento e dedicagao para fazer as
coisas acontecerem’, explica Razzolini.

Um dos desafios crescentes em evolugio
e desenvolvimento tecnolégico continuo
é usar menos recursos para produzir
mais. Hoje, o foco esta em melhorar as
propriedades do papel e o desempenho
operacional consumindo menos energia,
vapor, combustivel, produtos quimicos e
fibras para alcangar os resultados.
“Pesquisa, desenvolvimento e inovagao
avancaram muito nesse sentido, e os
parceiros da Klabin precisam ter um
objetivo de desenvolvimento muito forte. E
essencial para nos termos desenvolvimento
técnico e que nossos parceiros também
assumam esse desenvolvimento com a
Klabin. E assim como podemos alcangar
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“O sucesso do projeto

teve como base o bom
relacionamento entre as
equipes da Klabin e da Valmet”.

sempre melhores resultados, melhor
qualidade e melhores produtos com as
melhorias ambientais e progresso social
associados’, diz Razzolini.

Visao compartilhada e
aprendizagem continua

O trabalho que a Klabin tem realizado
com a Valmet nos ultimos anos tem
consolidado o relacionamento entre as
duas empresas. “Temos um relacionamento
extraordinario. Compartilhamos
perspectivas de crescimento global

e de sustentabilidade, a busca por
tecnologia inovadora e confiabilidade, a
melhoria continua de todos os processos
industriais e a incorporagéo de sistemas
de desenvolvimento e controle cada vez
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mais autonomos com grande aplicagio de
tecnologia digital’, afirma Razzolini.

“Temos avangado e alcancado
resultados, mas nao paramos ai. Agora,
concluimos um importante processo de
investimento, e a curva de aprendizagem
continua. Novas tecnologias estdo surgindo
e estamos prontos para novos desafios.
Com a nossa equipe e a Valmet, tenho o
compromisso de continuar a vencer esse
desafio e a melhorar cada vez mais nossa
competitividade e a
sustentabilidade de
nossos produtos, de
nossas empresas e
do mercado global’,
conclui. ®

CONTATO

Fernando Scucuglia
+55 413341 4451

Janne Puranen
+358 400 807 562

Escopo de entrega
da MP28 para a
segunda etapa do
projeto Puma Il

Cozimento continuo G3

Linha de polpa BCTMP de alto
rendimento

Pacote completo de automacao
com controles avang¢ados de
processo (APC), analisadores e
medidores

Solugdes de Internet industrial
da Valmet

Sistemas de preparagado

de massa e de circuito de
aproximacao

Linha de producdo de cartao
revestido (MP28), desde caixas
de entrada até enroladeira,
rebobinadeira e sistemas de
manuseio de rolo

Cozinha de tinta de
revestimento

Aproximadamente 2.400
vélvulas para a confiabilidade da
nova linha.

€ Maquina de papel
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Um marco em transformacao

I @ O | l
A Irani Papel e Embalagem S.A. selecionou o Sistema de
Controle Distribuido (DCS) Valmet DNA para modernizar a

confiabilidade e a produtividade de sua fabrica de papel em
Vargem Bonita, Santa Cataring, e criou um novo modo de operar.
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O\projeto superou
as expectativas
emrelacdoa

implementac¢do bem- projeto foi motivado pela necessidade de
sucedida do Sistema de modernizagio e expansio da produgio e
Controle Distribuido recuperagao quimica na fabrica.
(DCS) na Irani Papel e
Embalagem S.A. representa  Implementacao segura e bem-
um marco importante em transformagio sucedida
digital na fabrica de Vargem Bonita, A unidade de Vargem Bonita é considerada
em Santa Catarina, no sul do Brasil. O uma fabrica brownfield e o projeto foi

“O DCS permite rastrear
as operacoes, identificar
a causa de possiveis
problemas e solucionalos
rapidamente”.
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implementado sem a interrupg¢io de suas
operagdes. O trabalho incluiu a substitui¢do
de sistemas PLC existentes na linha de
fibras e do sistema de evaporagio instalado,
além da automagiao da ETA/ETAC (estagdo
de tratamento de 4gua) e da caustificagdo.

“Este foi um dos principais
investimentos, se ndo o mais importante,
nos ltimos anos na Irani. Estamos
focados na sustentabilidade da empresa e
escolhemos a Valmet por ser uma empresa
confidvel, que oferece tecnologia alinhada
a0 1n0sso projeto;, explica Henrique
Zugman, Diretor de Negécios Papel e
Florestal na Irani.

“O sucesso do projeto se deve a sinergia
exemplar entre as equipes da Valmet e
da Irani durante a implementagio. O
resultado foi notavel, com a entrega nao
apenas atendendo as expectativas do nosso
cliente, mas também alcangando um
marco vital de zero acidentes’, relata Sérgio
Bandeira Junior, Diretor de Operagoes de
Automagao da Valmet na América do Sul.



Valmet DNA - selecionado pela
facilidade de uso

O sistema de automagio Valmet DNA

foi escolhido por sua interface intuitiva

e interativa, facilitando a transi¢ao dos
operadores ao novo sistema. Ele tem

uma interface de facil entendimento

para controles, andlises, configuragio

e manutencao. A excelente usabilidade

“Com o DCS, agora conseguimos
rastrear as operacdes, identificar
a causa de possiveis problemas
e soluciona-los rapidamente”,
declara Jodo Santos, Gerente de
Manutencao da Irani.

simplifica as operagdes e permite aos
usuarios a gestdo de areas maiores do
processo com mais facilidade. Os painéis
Remote Field também apresentam
flexibilidade operacional e uma economia

substancial de custos com cabos em campo.

“Com o DCS, agora conseguimos
rastrear as operagoes, identificar a causa
de possiveis problemas e soluciond-los

> EM PORTUGUES

rapidamente. Com isso, a planta ganha
mais disponibilidade e produtividade.
Além de ser um controlador, o sistema
armazena dados. Hoje temos mais

de 12.000 tags sendo inspecionadas e
registradas simultaneamente. O sistema
nos proporcionou uma melhor operagao,
coordenagao e gestao das atividades”,
acrescenta Joao Santos, Gerente de
Manutengio da Irani.

Facil acesso a dados historicos
Um dos destaques do novo sistema é a
ferramenta integrada de analise do historico
de tendéncias Tracer. Essa ferramenta
permite a aquisi¢ao e o fornecimento de
dados do processo que sdo apresentados aos
operadores através de graficos interativos
e KPIs. Hoje, cerca de 100% dos dados
histéricos sao armazenados no sistema da
Irani. Os dados podem ser transformados
em relatérios de produgio detalhados e
painéis de gestio, facilitando a centralizacio
de informagdes e garantindo a correta
distribui¢do aos usudrios.

“Outro fator importante da ferramenta
¢ 0 de nao ser apenas um sistema
supervisorio; existe um historiador
nativo que oferece varios recursos. Nao
precisamos comprar outro software, gerar
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uma interface ou contratar uma equipe de
engenharia para desenvolver o historiador.
A funcionalidade esta integrada na propria
ferramenta, com painéis e relatorios
completos. Conseguimos unificar tudo

em apenas um sistema que gera resultados
a curto, médio e longo prazo’, declara
Hernandez Camargo, Coordenador de
Automagao da Irani na fabrica de Vargem
Bonita.

Entrega abrangente do Sistema
de Controle Distribuido

A Valmet realizou uma entrega abrangente,
que incluiu varias etapas em um projeto

de implementagdo de DCS. O escopo
englobou o detalhamento e a concepgio do
sistema, a engenharia de desenvolvimento
da aplicagdo, a fabrica¢do dos painéis I/O,
os testes de aceitacdo de fabrica de toda a
aplicagio e painéis, além da instalagdo do
sistema na fabrica. Em seguida, houve o
comissionamento e a partida do sistema

e da planta. Atualmente, todas as dreas de
processo estdo integradas em uma tinica
plataforma, o que facilita o acesso do

usudrio aos dados e incentiva a colaboragéo.

O sistema de automacio Valmet DNA
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¢ uma solucio preparada para o futuro,
com capacidade para incluir facilmente
extensdes para aplicagdes de internet
industrial.

Jornada da transformacao
digital

A implementagdo do novo DCS é uma
das etapas da estratégia da empresa

para alavancar seus negdcios por meio
da transformacéo digital. “Estamos
trabalhando no processo de digitalizacao

da fabrica, como a implementagdo

de controles avangados de processo
(APC), para avangarmos nas aplicagoes
relacionadas a Industria 4.0. Inclusive,
estamos avaliando como aplicar
componentes de inteligéncia artificial para
aumentar a autonomia e a confiabilidade

da fabrica
e torna-la
ainda mais CONTATO
competitiva’, Sérgio Bandeira Junior

. +55 1599762 1352
conclui sergio.bandeira@valmet.com
Zugman. @

“O sistema nos proporcionou
uma melhor operacao,
coordenacao e gestao das

atividades”.



