Renare slatpress
vid Skoghalls bruk

artongmaskinen KM 8 vid Stora

Ensos Skoghallsbruk tillverkar

vitskekartong av hog kvalitet

med en ofiltad slétpress. I borjan
av 2013 beslot Skoghall att byta ut den
gamla rengoringsenheten pa slétpressen
och forbéttra valsbeldggningens hallbarhet
genom att vélja Valmets nya valsrengorare
OptiCleaner Roll och valsbeldggningen
PressKodiak.

Det har visat sig, av lang erfarenhet, att
en traverserande rengoringsenhet for mjuka
pressvalsar i slatpress dr avgorande for en
effektiv produktion. Erfarenheter frén olika
valsbeldggningar visar att belaggningstypen
har betydelse. Utover de extrema kraven
pa slitstyrka och n6tning som kravs vid
anvdndning av en hogtryckstvétt maste
beldggningen aven fungera sékert utan inre
vattenkylning.

Sommaren 2015 undersoktes resultatet i
Skoghall. Bade OptiCleaner Roll och Press-
Kodiak-beldggningen motsvarade kundens
forvantningar. De nya valsbeldggningarna
har fungerat vél och har uppvisat lagre och
sikrare temperaturer under drift. Dessutom
har OptiCleaner Roll gett tydliga besparin-

gar i underhéllskostnader. ”Vi har sparat

in atta timmars driftstopp var sjétte vecka
tack vare att den nya rengéringsenheten kan
underhallas medan maskinen kors” sager
Pehr Mithander, kartongmistare pd KM8
vid Stora Ensos bruk i Skoghall.

Direktkontakt med banan
kraver extrem renlighet

I ménga maskiner som tillverkar kartong-
kvaliteter anvands presspartier med ofiltat
slatpressnyp. Eftersom slétpressvalsarna star
i direkt kontakt med banan ar en ren val-
syta extremt viktig for kartongens kvalitet,
maskinens driftsdkerhet och for en effektiv
produktion. Typiska ingredienser i kartong-
kvaliteter, sasom de hydrofoba hartserna
AKD och ASA innebdr stora utmaningar
frén kontaminering. Under de senaste
decennierna har sléatpressar, i synnerhet med
filtade valsar, fatt ett tvivelaktigt rykte pa
grund av problem med kontaminering.

Smidiga losningar for att nd
ett gemensamt mal

Ett traditionellt sétt att forbattra valsbeldgg-
ningens renlighet 4r att modifiera

“Nu slipper vi atta timmars driftstopp var
sjatte vecka” sager Pehr Mithander (till
vanster), kartongmastare for KM 8 pa Stora
Ensos bruk i Skoghall. P3 bilden star han med
John Fridebring fran Valmet.

valsbeldggningens slapp- och non-stickegen-
skaper. Problem med renlighet och kontam-
inering kan &ven 16sas med hjélp av schab-
ring och traverserande hogtrycksrengoring
eller till och med genom anvandning av
spritsar med rengdringskemikalier.

For att hitta en 16sning som fungerar
bra i en viss driftsmiljé behéver alla delar
justeras sd att de samverkar smidigt for att
uppna det gemensamma malet. Ta exempel-
vis schaberblad: de skonsamma plastbladen
reng0r inte valsen helt och hallet, men mer
aggressiva kolfiberblad med hégt bladtryck
kan forstora valsbelaggningen fullstandigt.

Valsbeldggningen
PressKodiak &r extremt
talig i krdvande
driftsmiljoer

Under senare ar har Valmet utvecklat
kraftigt forbattrade valsbeldggningar av
polyuretanbeldggningar (PU) for manga
anviandningsomréaden. PressKodiak &r
Valmets senaste exempel pa avancerad
polymerteknik. PressKodiak ar synnerligen
motstandskraftigt mot notning, slitage,
tryck och kemiskt krévande miljoer. Det har
dessutom utmérkta dynamiska egenskaper
och klarar av hog nypbelastning utan att vér-
mas upp, vilket ger okad tillforlitlighet och
billigare underhall.

OptiCleaner Roll for
kontinuerlig rengéring
under produktion

Valmets OptiCleaner Roll &r en modern
traverserande hogtrycksrengoring ut-
formad for anvandning med sldtpressar.
Denna nya enhet sikerstaller ett palitligt
rengoringsresultat utan direktkontakt med
sjalva valsbeldggningen. Forutom utmérkt
rengoringsprestanda ger den firre banbrott
och limnar
inga rander
eller mérken pa
kartongen. ®

KONTAKT

John Fridebring
john.fridebring@valmet.com
+46706 1778 70

Helena Sahlgren

helena.sahlgren@valmet.com
+46766397778
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Det forsta
pilotsystemet med
Valmet IQ installerac
pa Metsa Tissues
bruk i Mantta i
Finland. Operatorer
i Mantta berattar
att matningarna

nu ar exaktare och
palitligare an tidigar
Operatdrspanelen p
madtramen gor att d
kan styras lokalt.

W

Valmet lanserar produktfamiljen Valmet 1Q fér
kvalitetskontroll och kvalitetsévervakning av

massa och papper




Valmet lanserar den
uppdaterade produkt-
familjen Valmet 1Q for
sina kunder inom mas-
sa- och pappersindu-
strin. Valmet IQ ar en
skalbar l6sning for kva-
litetsstyrning online fér
optimering av produk-
tionsprocesserna och
slutproduktens kvalitet.

almet IQ bygger pa erfarenheterna fran
Valmets tusentals systemleveranser
under mer 4n ett halvt sekel. Den
uppdaterade 16sningen bestar av ett
kvalitetsstyrningssystem (QCS), utrustning for
profilstyrning, banbrottsévervakning (WMS) och
baninspektionssystem (WIS).

“Lanseringen av kvalitetsstyrningssystemet Valmet
IQ 4r en milstolpe i kvalitetssikring inom massa och
papper och innehéller en rad innovationer, sésom online
mjukhetsmitning av tissue. Det nya Valmet IQ &r en bra
16sning vare sig var kund funderar pa att byta ut sina
gamla eller foraldrade kvalitetsstyrningssystem eller bygga
upp en helt ny 16sning’, sager Jari Almi, chef for kvalitets-
styrningslosningar vid Valmet.

Valmet IQ tillhandahaller innovativa
losningar for kvalitetsstyrning for
papper
Produktfamiljen Valmet IQ innehaller en rad innovationer
och produktforbattringar. Bland de matningar som ér
helt nya pa marknaden mérks: onlinemétning av mjuk-
het hos tissue, en ny métteknik utan radioaktiv kélla for
ytviktsmatning i torkmaskiner, kamerabaserad matning
och styrning av fiberorientering samt topografibaserade
prognoser for ytegenskaper och tryckbarhet.

Profilers, WIS och WMS har fornyats pa manga om-
raden: innovationer i luft-vattenspritsar for aterfuktning,

en fullt Iostagbar diffusorplat konstruerad for optimal
applicering av anga, nya avancerade losningar for battre
bildkvalitet, detektion och klassificering.

Ett nytt anvandargranssnitt for Valmet IQ med inbyggd
produktivitetsrapportering lyfter anvandarupplevelsen till
en ny niva genom tydlig presentation av processens och
produktkvalitetens historik, nuvarde och prognos med
intuitiv navigering. Det m6jliggor aven enkel kvalitetsstyr-
ning.

MD Optimizer i Valmet IQ samlar all process- och
kvalitetsmatning i en enda regulator for maximal produk-
tionseffektivitet och optimal produktkvalitet. Avancerade
verktyg for processanalys och anpassningsbar avsokning
underlattar operatorens arbete.

Valmet IQ hjdlper till att forbattra

verksamhetens prestanda

Alla produkter i Valmet IQ bygger pa omfattande kunskap
om processer och lang erfarenhet fran pappers- och mas-
saindustrin i kombination med st6d fran lokala experter
sdkras livslang prestanda till lagsta mojliga totalkostnad.
Valmets expertkunskaper ar aven tillgangliga pa distans
via fjarruppkoppling till alla system.

Alla delar i Valmet IQ ar utformade for att fungera tillsam-
mans. Kompatibilitet med tidigare och framtida versioner
hjélper till att framtidssakra investeringarna och maxime-
ra den befintliga utrustningens effektivitet. Produkterna

ar utformade for att fungera smidigt &ven med andra
automationssystem och pappersmaskiner, oberoende av
tillverkare. Den enkla kommu-
nikationen med olika system
gor det majligt att byta utrust-
ningen en komponent i taget. ®

KONTAKT

Jari Almi
jari.almi@valmet.com
Tel: +358 40 764 7512
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Tidig modernisering av balningslinjen ger So6dra

De uppgraderade balningslinjerna vid Sédra Cells pappersbruk i
Varo ar igang. Uppgraderingen hojer sakerheten, 6kar kapaciteten
och ger bruket ett férsprang i dess stora expansionsprojekt for att
hoja produktionskapaciteten av barrsulfatmassa pa arsbasis fran
425 000 till 700 000 ton.
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edrakningen till Varo-brukets
stora massatorksuppgradering
har borjat - en jéttelik ny
tork kommer att installeras,
med dubbelt sa hog kapacitet som den
befintliga, under det planerade driftstoppet
av bruket i maj 2016. Valmet, som 2014
valdes som Sédra Cells huvudleverantor
av processutrustning for utbyggnaden
av pappersbruket i Varo, foreslog
att ombyggnaden av tvd av brukets
balningslinjer skulle tidigareldggas med ett
ar for att minimera stérningar i samband
med uppgraderingen av den enorma
torken. Uppgraderingen av balningslinjerna
genomfordes under brukets arliga planerade
driftstopp i april 2015.

Jaime Zamora, chef for brukets massa-
torksektion och ansvarig for projektet for
utbyggnad av massatorken: ” Vi var forst ut
att genomfora en viktig del i projektet med
att bygga ut bruket, och det kénns bra att
uppgraderingen av balningslinjerna nu ar
klar. Nu kan vi fokusera pa den andra dnden
av linjen, fran vatpartiet till saxen. Vi ar
medvetna om att mycket arbete kvarstar.”

I Valmet-ordern, vars virde beraknas
till cirka 200 miljoner euro, ingar forutom
uppgraderingar av massatorken, flingtorken
och balningslinjerna aven ett nytt kokeri
och uppgraderingar av vedhanteringen,
fiberlinjen, indunstningen, sodapannan och
kaustiseringen.

Ordern utgor en del av S6dra Cells
investering pa 400 miljoner euro, ddr malet
ar att 6ka produktionskapaciteten for barr-
sulfatmassa vid pappersbruket i Varo fran
425 000 ton till 700 000 ton per &r. Nér det
moderniserade pappersbruket startar igen
under tredje kvartalet 2016 kommer det att
vara som en av varldens storsta producenter
av barrsulfatmassa.

Samtliga av brukets befintliga balnings-
linjer har levererats av Valmet, som fick
uppdraget att bygga om tvé av balnings-
linjerna for att 6ka kapaciteten och tillgang-
ligheten samt, inte minst, hoja sdkerheten.
Nya maskiner integrerade i de befintliga
linjerna kommer att 6ka kapaciteten genom
att eliminera de problem med tillginglighet
och tillforlitlighet som funnits med de gamla
maskiner som nu bytts ut.

Kontinuitet en viktig faktor
i urvalsprocessen

Jaime Zamora forklarar att tidigare erfaren-
het och kontinuitet var viktiga faktorer nar
Valmet valdes for ombyggnaden av linjerna.

“Det fanns tva vagar att ga. Antingen later
man installera helt nya linjer eller s& forbatt-
rar man de man har. Vi kinde att det basta
alternativet var att forbattra de befintliga lin-
jerna. Vi har redan gjort en modernisering
2009 i samarbete med Valmet, sa vi visste
vad vi ville géra. Aven om det fanns ytter-
ligare en bra kandidat kdnde vi till Valmet
efter véra tidigare samarbeten med dem. Vi
ar aven val fortrogna med deras utrustning.
Det ar alltid en utmaning att integrera ny ut-
rustning i en befintlig linje. Genom att géra
uppgraderingen nu har vi kopt oss tid f6r
att hinna bekanta oss med de nya linjerna
och 16sa eventuella problem som dyker upp
innan torken byts ut nista ar”

Linje ett, for flingtorkad massa, har nu tre
nya maskiner fran Valmet: RoboFolder, Ro-
boStacker och RoboStacktyer. En ny, separat
pickup-station for gaffeltruckar i slutet pa
linjen har 6kat den totala systemkapaciteten
och flexibiliteten. Dessutom har en ny fluffer
frén Valmet installerats uppstroms om tork-
en for att effektivisera torkningen ytterligare
samt sédnka energiforbrukningen.

Tre nya Valmet-maskiner, RoboApplyer,
RoboFolder och RoboStacker, har integre-
rats i linje tva. Systemkapaciteten och flexibi-
liteten har forbittrats genom att lagringsut-
rymmen har byggts in fére balpressen och
genom att utoka lagringsytan for fardiga
enheter i lastningsomradet dér gaffeltruck-
arna anvands.

Smidig installation och
igangkorning av linjerna
Jimmy Syrén, som &r driftansvarig for
balningssektionen, arbetade med Valmet
i samband med moderniseringen 2009
och han menar att erfarenheterna fran
denna har varit nyttiga fér det senaste
linjeombyggnadsprojektet.

”Det har definitivt varit mycket enklare
nu, eftersom vi vet hur utrustningen funger-
ar och kdnner dem som utfor arbetet;” siger
han. ”Nyckelpersonerna fran vart och Val-
mets team dr desamma som forra gangen,
vilket ar en styrka pa bada sidor och nagot
som underlattar samarbetet. Forberedelser-
na infor elinstallationsarbetet vid linjerna

med ny och dldre utrustning var den stora
utmaningen, men bade installationen och
igangkorningen gick smidigt.

”Projektteamen fran Sodra och Valmet
har haft konstruktiva diskussioner och rett
ut de tekniska parametrarna for linjerna,
liksom fragor som ror kapaciteten,” sager
Jaime.

Avtalets utformning och behovet av
att halla kostnaderna pa de 6verenskom-
na nivéerna resulterade i ett "6ppet avtal”
géllande elinstallationsdelen av balningslin-
jeprojektet. ”Det dr bra ur vért perspektiv;’
sdger Jaime, "eftersom det betyder att fak-
tureringen fran Valmet &r transparent och vi
kan se exakt vad vi betalar for”

Balningslinjeprojektet har nu tagits 6ver
av Sodra Cell och det slutliga godkédnnandet
ar planerat att 4ga rum i november.

Okad sikerhet for
operatorerna

”For mig har den viktigaste forbéttringen
varit sakerheten vid de nya linjerna’, sager
Jaime. ”Jag édr 6vertygad om att vi har tackt
in alla kdnda sakerhetsrisker for operatorer-
na’”

”Nér man tittar pa hur nya linjer ar
utformade s ar néstan allting inhagnat,
men vi ville hitta en balans som garanterar
sdkerheten samtidigt som tillgangligheten
for operatorerna och underhallsteamen
forbattras. Sodra dger tre pappersbruk och
vi studerade l6sningen vid pappersbruket i
Morrum som kandes véldigt 6ppen samti-
digt som sdkerheten var hog”

“Jag upplever att linjerna har blivit mer
tillfrlitliga nu. De nya sékerhetsfunktioner-
na innebdr emellertid att vi maste dndra vart
sétt att tdnka kring och anvanda maskin-
erna. Det kan vara en aning frustrerande
innan vi ldrt oss anvanda den nya utrustnin-
gen fullt ut”

”Valmet har hjalpt oss att hitta den rétta
sakerhetslosningen for de bada linjerna, och
jag skulle sdga att sakerhetskunnandet &r det
viktigaste som vilart oss av Valmet i arbetet med
det hér projektet,” ssmmanfattar Jaime.

Andreas Lindstedt
andreas.lindstedt@valmet.com
Tel. +46 70 576 5498
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Nar en massabrukskund investerar i kemikalieatervinningsutrustning
utfors troligtvis grovjobbet av Valmets filterdukar. Valmet ar den
ledande utvecklaren och tillverkaren av filter till kemikalieatervinning
med tillgang till egen FoU, testlaboratorier och produktion.

Innovativa filterdukar

EFTERFRA

processen for att tervinna
kemikalier vid produktion av
kemisk massa anvénds olika
produkter och filter. Filterdukens
forméga att effektivt filtrera och
atervinna kokningskemikalier f6r vidare
bearbetning 4r avgérande for kvaliteten
hos filtrerad gronlut, vitlut och mesa.

De mest anvanda filtren for
kemikalieatervinning ar skivfilter,
samt konventionella trumfilter och
tubfilter. Ett skivfilter bestar normalt
av 150-200 filterpasar och sektorer.
Varje filterpase filtrerar vit- och gron-
lut samt mesa till laga slamhalter och
med god mekanisk héllbarhet. Pasar-
na ska motstd extrema forhallanden:
hoga processtemperaturer, kontakt
med aggressiva kemikalier och meka-

En skillnad pd 3% i
torrhalt ar tillrécklig for

att ge betydande energi-
besparingar for bruket.
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niska pafrestningar. Det viktigaste av
allt, for att fa lut av hog kvalitet maste
filtren klara av att filtrera fram lut
med en ldg slamhalt.

”For att uppnd basta mojliga
resultat vid filtrering ar utgangspunk-
ten att anvanda den mest limpade
filterkvaliteten for varje anvand-
ningsomrade. Malet &r att hitta den
kostnadseffektivaste losningen for
kunden”, forklarar Antti Miakinen,
senior forsaljningschef. I mesafiltret
behover torrhalten hos den avskil-
da mesan vara optimal nér den gar
till ombranningsprocessen. Om
vattenméngden i mesan kan reduc-
eras ytterligare nagra procentenheter
gar det 4t mindre energi nir kakan
bréanns i kalkugnen. ”En skillnad
pa 3 % i torrhalt &r tillracklig for att
ge betydande energibesparingar for
bruket’, sdger Antti.

Manga sitt att spara
pengar

”Kunderna forvéntar sig att filter-
duken har lang livsldngd och att det
inte uppstér ndgra problem som till
exempel att de slammar igen vilket
skulle kunna medféra extra under-
hallsarbete’, forklarar Antti, och beto-
nar driftsakerheten i utvecklingen av




filterdukarna. Valmets filterdukar ar
alltid specialanpassade for varje filter
i kemikaliedtervinningsprocessen.
“Malet &r att minimera oplanerade
driftstopp. Genom att lyssna pa kun-
derna ute pa bruken kan vi fokusera
pa ritt saker. En av Valmets styrkor
ar att vi finns dar kunderna finns
for att ge forstklassig service och ett
tatt kundsamarbete, fortsitter Antti.
Valmet dr ocksé den enda tillverkaren
som kan leverera upp till 12 meter
breda vivdukar for mesa- trumfilter.
“Detta innebar att vi kan leverera
skarvfria dukar till alla maskiner. En
skarvfri filterduk &r flera ganger mer
hallbar och slitstark”

Upp till 10 % dkad
filtreringskapacitet
Traditionella koncept ger vika for en
ny generation av filterdukar. Hogre

kapacitetskrav, storre mekaniska
pafrestningar och ett gemensamt in-
tresse att finna enklare och snabbare
installationsprocesser som sparar tid
at kunderna ligger bakom den vélbe-
hovliga utvecklingen av filterdukar.

“Genom att optimera existerande
filtervévar har vi kunnat mota de
nya forvantningarna pa filterdukar’,
sager Antti. Valmets forskning har
resulterat i en innovation inom
kemikalieatervinning for filtervévar:
en integrerad tva-i-ett-filterduk for
vitlutsskivfilter.

”Utmaning var att forbéttra pro-
dukten utan att gora avkall pa kvalitet
eller tillforlitlighet. Vi beslutade oss
for att koncentrera oss pé tradar,
material och produktens 6vergri-
pande egenskaper, vilket ledde till en
kombinerad filterpase och undervira
i en funktionell, integrerad struktur’,

forklarar Antti. I den patenterade tva-
i-ett-strukturen &r tjocka stodtradar
invavda i dukens insida, vilket ger
filterduken samma egenskaper som
kombinationen av separat filterpase
och undervira.

”“Den i filterpasen invivda stod-
strukturen av tjocka tradar forhin-
drar att tyget kommer i full kontakt
med filtersektionen, vilket forbattrar
kapaciteten med upp till 10 %. Jam-
fort med konventionella skivfilter-
dukar &r tva-i-ett-strukturen prisvard
och enkel att installera’, siger Antti.
”Valmet ar den enda tillverkaren
som kan leverera alla filterdukar som
behovs vid kemikaliedterv-
inningsprocesserna. Vara

produkter kan monteras KONTAKT
3 alla fil fi o Antti Makinen
pa alla filter som finns pa antti.makinen@valmet.com

marknaden” = Tel. +358 400 637 664




Jonkoping Energi satsar pa
TILLFORLITLIG

OCH RISKFRI
ENERGIPRODUKTION

Jonkdpings nya kraftvarmeverk Torsvik 2 som drivs
med biomassa, invigdes i april 2015. Investeringen har
infriat foérvantningarna om tillférlitlighet.

oOr nagra dr sedan beslutade
Jonkoping Energi att bygga ut och
modernisera sitt kraftvairmeverk
(CHP) i Torsvik for att battre
tillgodose det vixande behovet av fjarrvirme
och elkraft inom Jénkopings kommun.
De existerande fjarrvirmepannorna och
tillhorande system bérjade na slutet av
sin livslangd. Ett annat mal var att ersétta
anvandningen av foradlad biomassa med
primara biomassebrénslen, sasom traflis.
Kostnadseftektivitet, hog tillganglighet
och tillforlitlighet var de viktigaste teknis-
ka kriterierna nér Jonkoping Energi utsag
Valmet till sin teknikleverant6r. Valmets
omfattande atagande géllde en HYBEX-pan-
na pa 100 MW med BFB-teknik (bubblande
fluidiserad badd), byggnader, ett elektrosta-
tiskt filter, elarbeten med instrumentering,
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en DCS, en katalysator, brannare och en
anldggning for avmineralisering av vatten,
allt monterat och driftsatt.

“Tillgangligheten ar mycket viktig efter-
som anldggningen &r en stor investering och
den maste fungera nér kunderna behover
virme och elkraft’, sager Pontus Steinvall pa
Projekt- & Energikonsult Steinvall AB, som
fungerade som projektledare fran kundens
sida. ”Eftersom Jonkoping Energi 4r ett
ganska litet foretag och en sa stor investering
ar en riskfaktor dr det mycket viktigt att an-
laggningen inte bara &r modern och effektiv
med laga utslappsnivaer for att klara framtida
krav; utan att den

ocksa bygger pa

. : KONTAKT
beprévad teknik Per Jangdal
f5r att undvika per.jangdal@valmet.com

) Tel. +46 70 294 63 40
stora risker. ®

UTBILDNING VAR
SLUTPUNKTEN
PAETT LYCKAT
PROJEKT

Jonkopings Energi genomférde ett
omfattande utbildningsprogram for
att sdkerstalla den lyckade investe-
ringen av den nya HYBEX-pannan
ytterligare. Alla 24 operatorer i de sex
skiftlagen larde sig att kéra den nya
pannan genom Valmets klassrum och
online baserade utbildning, samt via
omfattande évning i simulator.

Simulatordvningarna
var spannande och
effektiva

Simulatorn anvander samma
DCS-styrsystem som den riktiga pan-
nan for att ge en realistisk dvningsmil-
jO. Tre operatdrer utsags till handle-
dare och fick férdjupad undervisning

i att skapa olika 6vningsscenarier for
framtida personal och 6vriga operato-
rer att ova pa.

Personalen var positivt installda till
simulatorn och Per Eklund, driftsin-
genjor vid Jonképing Energi, ar nojd
med resultaten: “Hela utbildningspro-
grammet, inklusive den DCS-baserade
simulatorn ar en god investering pa
sikt. Om man lyckas undvika ett par
oplanerade driftsstopp sa betalar
investeringen sig snart.”

Per Eklund fortsatter: “Nu ar
operatorerna mer intresserade och
har borjat engagera sig djupare i olika
problem och l6sningar. Alla skiftlag
klarar nu att starta, kdra och stoppa
produktionen. Deras utvidgade kun-
skap ger dem okat sjélvfortroende i
arbetet”, avslutar han.

“Det omfattande utbildningsprogrammet
och simulatorévningarna var en utmarkt
kombination fér oss” sager Per Eklund.




