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1. YLEISTA

1.1 Ohjeen kattavuus

Tassa ohjeessa ovat tarkeimmat M1- ja M2-sarjojen
palloventtiileiden kayttajan tarvitsemat tiedot. Toimilaitteita ja
muita varusteita on kasitelty vain lyhyesti. Niista saat tarvittaessa
lisatietoja erillisista ao. tuotteiden asennus-, kaytto- ja huolto-
ohjeista.

HUOMAUTUS:

Venttiilin kaytté on sovelluskohtaista ja sen valinta tiettyyn
sovellukseen edellyttda monien erilaisten tekijdiden huomioon
ottamista. Taman tuotteen luonteen johdosta venttiilin ohjeissa
ei voida kasitella kaikkia mahdollisia kaytdssa esiintyvia
tilanteita.

Jos olet epavarma jostakin seikasta liittyen venttiilin kayttéon
tai sen soveltuvuuteen aikomaasi kayttoon, ota yhteytta
Valmetiin lisatietojen saamiseksi.

1.2 Venttiilin rakenne

M1- ja M2-sarjan venttiilit ovat laipallisia palloventtiileja. Venttiilit
ovat joko metalli- tai pehmeatiivisteisia. Pesd muodostuu kahdesta
osasta, jotka on kiinnitetty toisiinsa ruuveilla. Kaikissa malleissa
pallo ja kara ovat erillisia osia, ja karan uloslentdminen on estetty
karassa kiinteasti olevalla olakkeella (DN 250/10” — DN 600/24”)
tai erillisella tukirenkaalla/sokalla ja pidatinlevyilla (DN 25/1” — DN
300/127).

Tiivistetuetuissa venttiileissa kara ja pallo on liitetty toisiinsa
vetokappaleella, joka valittda karan kiertoliikkeen palloon.
Kokoluokissa DN 25/1” ja DN 40/1,5” kara on liitetty suoraan
pallossa olevaan uraan (ei erillista kayttdtankoa).

Tiivistetuetut venttiilit ovat tiiviit molempiin virtaussuuntiin.

Tiivistys perustuu putkiston paineeseen, eli venttiilin yli vaikuttava
paine-ero painaa palloa jattpuolen tiivistettd vasten. Nuoli osoittaa
virtaussuunnan E-sarjan tiivistetyissa venttiileissa.

Toimitetun venttiilin rakenne voi vaihdella asiakkaan vaatimusten
mukaan. Yksityiskohtainen rakenne selvida konekilven
tyyppimerkinnan avulla. Tyyppimerkinta on selostettu kohdassa 12.

Tiivistetuetut venttiilit on suunniteltu erityisesti vaativiin
sulkuventtiilisovelluksiin, joissa on suuret syklimaarat. Niitd voidaan
kayttaa tietyin rajoituksin myds virtauksensaatosovelluksissa.
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Rakenne, kokoluokat DN 25/1” —
tiivistetuettu pallo

Kuva 1 DN 40/1 1/2”,
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Kuva 2 Rakenne, kokoluokat DN 50/1” — DN 200/8”, tiivistetuettu
pallo
Kuva 3  Rakenne, kokoluokat DN 250/10” ja DN 300/12”,
tiivistetuettu pallo
N
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Kuva 4 Rakenne, kokoluokat DN 250/10” — DN 600/24”,

tappilaakeroitu pallo

Malleissa, joissa on tappilaakeroitu pallo (kuva 4), karan

uritukset siirtavat pyorivan liikkeen suoraan palloon. Tiivisteet

ovat jousikuormitteisia. 2-tiivisteinen venttiili on tiivis molempiin
virtaussuuntiin. 1-tiivisteisen venttiilin tiiviyssuunta ilmaistaan nuolella.

Tiivistysteho syntyy jousista, jotka pakottavat tiivisteet palloa vasten,
kun taas putken paine vaikuttaa tiivisteeseen vastavirtaan.

Venttiili on tarkoitettu sulku- ja sdatokayttoon. Toimitetun venttiilin
rakenne voi vaihdella asiakkaan vaatimusten mukaan.

Yksityiskohtainen rakenne maaritelldan tyyppikoodilla, joka on
merkitty venttiilin tyyppikilpeen. Tyyppimerkinta on selostettu
kohdassa 12.



1.3 Venttiilin merkinnat

Pesan merkinnat on leimattu pesan kylkeen, kuva 5.
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Valimon merkki

]

Nimelliskoko
Valunumero

Valmistajan
merkki
Pesén materiaali

Paineluokka

Kuva 5

Venttiilin merkinnat

Venttiiliin on lisaksi kiinnitetty konekilpi, ks. kuva 6.

Tocov
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Kuva 6  Tunnistekilpi

Konekilven merkinnat:
Pesan materiaali
Akselin materiaali
Sisaosien materiaali
Istukan materiaali

Suurin sulkupaine-ero
Paineluokka
Tyyppimerkinta

2PN RN =

0. Malli
1.

Korkein ja alhaisin kayttélampdétila

Valmistusosaluettelon numero

Sertifioinnit ja hyvaksynnat, esim. CE, ATEX jne.

1.4 Tekniset tiedot

Tuotetyyppi

Laipallinen, taysaukkoinen palloventtiili

Lokerorunkomalli.

Tiivistetuettu muotoilu:
M1:
M2:

Kaksoislaakeroitu muotoilu:
M1:
M2:

Paineluokat
M1:
M2:

Kokoalue
M1:
M2:

DN 25 ... 300
17...127

DN 250 ... 600
10”7 ... 247

PN 10, 16, 25, 40.
ASME 150 ja 300

DN 25 ... 600
17...24"

Lampotila-alue:

-50 ... +260 °C istukan materiaalista riippuen.

-60 ... +480 °F
Suunnittelustandardit:
M1:

Venttiilin runko:
Venttiilin laipat:
Rakennemitta:

M2:

Venttiilin runko:
Venttiilin laipat:
Rakennemitta:

Vakiomateriaalit:
Runko:

Pallo:

Laakerit:

Istukat:

taytetty
Tiivisteet:
Pesan tiiviste:

Kiristysholkin tiiviste:
Pultit:

DIN 3840, ISO 7121
PN 10-40

ISO 5752 / EN 558-1. Perussarja 3,
4 tai 12 riippuen koosta ja
paineluokasta.

ASME B16.34
ASME B16.5

1"...6"ASME 150/ 300 ja

8" ...12” ASME 150: ASME B16.10
pitka, paitsi luokka 150 NPS01"
taulukon 2 mukaan, kuten luokassa
300. 8” ... 12" ASME 300: ASME
B16.10 lyhyt Kaksoislaakeroitu

10" ... 24”: ASME B16.10 pitka

CF8M

CF8M + kova kromi.

PTFE + grafiitti

Ruostumaton teras + kobolttiseos,

Xtreme™, lisdvarusteena PTFE tai
PTFE

PTFE, grafiitti, FPM.

Punostiiviste PTFE- tai grafiitti
taytteella.

PTFE (V-renkaat), grafiitti
M1: A2-70
M2: ASTM A 193 gr. B8M

Huomio! Venttiilin lopulliset materiaalit voivat vaihdella
kayttotarkoituksen ja asiakkaan vaatimusten mukaan. Lopulliset
materiaalit nakyvat toimitetun venttiilin materiaaliluettelossa.

Sertifiointi:

EN 10204 - 3.1 Materiaalitodistukset rungolle ja rungon suojukselle

/ kiristyslevylle.
Vakiovaihtoehdot:
Rasvanpoisto.
Q-Trim.

Antistaattinen (ATEX).

Jannitteinen kuormitettu rakenne.

Venttiilien testaus:

Jokaisen venttiilin rungon eheys ja pesan kireys testataan huolella.
Rungon testauspaine on 1,5 x PN.

Metallitiivisteisen vakio-istukan testauspaine on 1,1 x PN.

Pehmedtiivisteisen vakio-istukan testauspaine on 6 bar / 90 psi.

Testiliuoksena kaytetaan inhibitoitua vetta. limatesti pyynndsta.

Venttiilin tiiviys:

ISO 5208 Luokka D metallitiivisteille vakiona.

Pehmedtiivisteiset venttiilit ovat kuplatiiviita.

Muut tiiviysasteet pyynnosta.
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1.5 Venttiilin sertifikaatit

Tiiviystodistus voidaan myontaa pyynndsta.

1.6 CE- ja ATEX-merkinta

Venttiili tayttda eurooppalaisen painelaitedirektiivin 2014/68/EY
vaatimukset ja on merkitty direktiivin vaatimusten mukaisesti.

Tarvittaessa venttiili tayttaa réjahdysvaarallisissa tiloissa
kaytettavaksi tarkoitettuja laitteita ja suojajarjestelmia koskevan
eurooppalaisen direktiivin 2014/34/EU vaatimukset, ja se on
merkitty direktiivin mukaisesti.
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Kuva 7  Toiminnassa sallitut paine-erot
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Kuva 8 Toiminnassa sallitut paine-erot

(metallitiivisteiset venttiilit)

1.7 Kierratys ja havittaminen

Materiaalien mukaan lajiteltuina 1ahes kaikki venttiilin osat
soveltuvat kierratykseen.

Useimmissa osissa on materiaalimerkinta. Venttiilin mukana

toimitetaan materiaaliluettelo. Erillisia kierratys- ja havittdmisohjeita

on saatavilla valmistajalta.
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Venttiilin voi my6s palauttaa valmistajalle, joka huolehtii
kierrattamisesta ja havittamisesta korvausta vastaan.

1.8 Varotoimenpiteet

HUOMIO:

Al3 ylita venttiilin sallittuja arvoja!

Venttiilin merkittyjen sallittujen arvojen ylittdminen saattaa
johtaa venttiilin vaurioitumiseen ja pahimmassa tapauksessa
paineen hallitsemattomaan purkautumiseen. Seurauksena voi
olla laitevaurioita ja henkilévahinkoja.

HUOMIO:

Al pura tai irrota paineenalaista venttiilia putkistosta!
Paineenalaisen venttiilin purkaminen tai irrottaminen johtaa
paineen hallitsemattomaan purkautumiseen. Sulje putkisto
ja poista venttiilista paine seka valiaine aina ennen venttiilin
irrotusta tai purkua.

Selvita, mista valiaineesta on kyse. Suojaudu itse ja suojaa
ymparisto haitallisilta ja myrkyllisilta aineilta. Esta valiaineen
paasy putkistoon venttiilia huollettaessa.

Muutoin seurauksena voi olla henkil6- ja laitevahinkoja.

HUOMIO:

Varo pallon liiketta!

Katta, muuta kehon osaa, tyokaluja tai muita esineita ei saa
tydntaa virtausaukkoon sen ollessa avoinna. Esta myos
vieraiden esineiden joutuminen putkistoon. Operoinnin

aikana pallo toimii leikkurin tavoin. Sulje ja irrota toimilaitteen
paineilman sy6tto huollon ajaksi. Muutoin seurauksena voi olla
henkil6- ja laitevahinkoja.

HUOMIO:

Suojaudu melulta!

Venttiili saattaa aiheuttaa putkistossa melua. Melutaso on
tapauskohtaista. Se voidaan maarittaa laskennallisesti Neles™
Nelprof™-ohjelmiston avulla tai mittaamalla. Huomioi melua
koskevat tydsuojelumaaraykset.

HUOMIO:

Varo erityisen kylmaa tai kuumaa venttiilia!

Venttiilipesan pinta voi muuttua kayton aikana erittain kylmaksi
tai kuumaksi. Huolehdi suojautumisesta paleltumis- tai
palovammoja vastaan.

HUOMIO:

Ota venttiilin tai venttiili-toimilaiteyhdistelman paino
huomioon, kun késittelet sita!

Venttiilia tai venttiili-toimilaiteyhdistelmaa ei saa koskaan
nostaa toimilaitteesta, asennoittimesta, rajakytkimesta eika
niiden putkituksista.

Nostaessa kiinnitéa nostohihnat venttiilin rungon ympaérille.
Osien putoamisesta voi aiheutua henkil6- ja laitevahinkoja.
Tutustu erilliseen asiakirjaan:

Neles-tuotteiden nosto-ohjeet. (ks. Valmetin asiakirja, tunnus:
10LIFT70en.pdf)



ATEX/rdjahdysturvallisuus

HUOMIO!
Mahdollinen sdhkostaattinen vaara, varmista suojaus
(maadoitus jne.) prosessin aikana.

HUOMIO!

Venttiilin todellinen pintalampétila riippuu prosessin
lampétilasta. Loppukayttajan on suojauduttava oman
harkintansa mukaan korkealta tai matalalta lampdétilalta ennen
venttiilin kayttéonottoa.

HUOMIO!

Varmista yleisen prosessin turvallisuus ja tyontekijoiden
suojaus staattiselta sahkolta kayttopaikan tiloissa.

Huomio! Sarjan siséalla on mahdollisuus valita luokan 2, luokan
3 ja ei-ATEX-venttiilin valilta.

1.9 Hitsausta koskevat
huomautukset

VAROITUS:

Ruostumatonta terasta ja muita kromimetalleja sisaltavia
seoksia hitsattaessa ja/tai hiottaessa voi vapautua
kuusiarvoista kromia. Kuusiarvoisen kromi(VI):n tai Cr(VI):n
tiedetdan aiheuttavan syopaa. Kayta kaikkia asianmukaisia
henkilonsuojaimia, kun hitsaat kromia sisaltavia metalleja.

HUOMAUTUS:

Asennushitsaus on jatettava patevan hitsaajan tehtavaksi.
Hitsaajan ja hitsaustoimenpiteen on noudatettava kattiloita ja
paineastioita koskevan ASME-standardin osaa IX tai muuta
soveltuvaa maaraysta.

HUOMIO:

Jotta pallon tiivisteet ja muut tiivisteet eivat paase
vaurioitumaan, ala anna pallon tiivisteen ja pesan tiivisteen
ympariston altistua yli 94 °C:n (200 °F) lampdtilalle

. Lampdliitujen kayttéa suositellaan naiden alueiden lampétilan
tarkistamiseen hitsauksen aikana.

HUOMIO:

Varmista, etta hitsauskipinoita ei padse venttiilin sulkuosiin
eli palloon tai sen tiivisteisiin. Ne voivat vahingoittaa tarkeita
tiivistyspintoja ja aiheuttaa vuotoja.

2. KULJETUS,
VASTAANOTTO JA
VARASTOINTI

Tarkista, etteivat venttiili ja siihen liittyvat laitteet ole vahingoittuneet
kuljetuksessa.

Varastoi venttiili huolellisesti, mieluiten sisatiloissa kuivassa
paikassa.

Kuva 9  Venttiilin varastointi

Poista virtausaukkojen suojalevyt vasta juuri ennen asennusta.

Siirra venttiili asennuspaikkansa laheisyyteen juuri ennen
asennusta.

Venttiili toimitetaan yleensa auki-asennossa.

3. ASENTAMINEN
3.1 Yleista

Poista virtausaukkojen suojukset ja tarkista, etta venttiili on puhdas
sisaltad. Puhdista se tarvittaessa. Tutustu erilliseen asiakirjaan:
Neles-tuotteiden nosto-ohjeet. (ks. Valmetin asiakirja, tunnus:
10LIFT70en.pdf)

3.2 Asennus putkistoon

HUOMIO:
Ota venttiilin tai venttiili-toimilaiteyhdistelman kokonaispaino
huomioon sita kasitellessasi.

Huuhtele tai puhalla putket puhtaiksi ennen venttiilin asennusta.
Pida venttiili taysin auki huuhtelun aikana. Epapuhtaudet, kuten
hiekka tai hitsausjatteet, vahingoittavat palloa ja tiivisteita.

Poista virtausaukkojen suojukset ja tarkista, etta venttiili on puhdas
sisalta. Aseta venttiili auki-asentoon.

HUOMIO:

NPS12" paineluokan 300 lyhyen kuvion tiivistetuetussa
M2-sarjassa pallo tydntyy ulos laipasta, kun pallo on suljetussa
asennossa, katso kuva 10. Jos venttiilia ei asenneta tai irroteta
auki-asennossa, pallo voi vaurioitua.
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Kuva 10 Tiivistetuettu M2 NPS12 300 -luokan lyhyen kuvion
venttiili.

HUOMAUTUS:

Valitse laippatiivisteet kayttdolosuhteiden mukaan. Selvita, mita
tuotteita muualla putkistossa on kaytetty. Keskita laippatiivisteet
kunnolla, kun asennat venttiilin laippojen valiin.

HUOMAUTUS:

Al yrita oikaista mahdollisia putkiston asennusvirheité
laippapulttien avulla.

Venttiili voidaan asentaa mihin tahansa asentoon, ja se on tiivis
kumpaankin virtaussuuntaan lukuun ottamatta 1-tiivisteisia
venttiileitd, joissa on tappilaakeroitu pallo. Valta kuitenkin

venttiilin asentamista siten, etta kara osoittaa alaspain, koska
putkiston pohjalla virtauksen mukana mahdollisesti liikkuvat
epapuhtaudet valuvat karan ja pesan valiin ja saattavat vahingoittaa
akselitiivistetta. Valta kuvan 11 mukaista asennusasentoa.

Putkiston hyva tuenta vahentaa putkistovarahtelyjen venttiilille
aiheuttamaa rasitusta. Varahtelyjen vahentaminen varmistaa myos
asennoittimen hyvan toiminnan.

Huollon kannalta on parempi, jos venttiili tarvittaessa tuetaan
rungostaan normaaleja putkipitimia ja kannakkeita kayttaen. Ala
kiinnita tukirakenteita laipparuuveihin tai toimilaitteeseen, ks. kuva
12.

Kuva 11 Valta tatd asennusasentoa
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Kuva 12 Venttiilin tukeminen

3.3 Venttiilin eristaminen

Venttiili voidaan tarvittaessa eristda. Eristys ei saa jatkua venttiilin
pesan ylatason ulkopuolelle, ks. kuva 13.

[

Eristyksen raja _ _ _*:ﬁ:b -
~ ~
neles|
U — -

Kuva 13 Venttiilin eristdminen

3.4 Toimilaite

HUOMAUTUS:

Toimilaite on asennettava venttiiliin siten, etta venttiili-
toimilaiteyhdistelma toimii oikealla tavalla. Tarkempia tietoja
toimilaitteen asentamisesta on kohdassa 6 tai erillisessa
toimilaitemallin ohjeessa.

Venttiilin auki/kiinni-asennon voi todeta
« toimilaitteessa olevasta asennon osoittavasta merkista tai

« venttiilin karan paassa olevasta virtausaukon suuntaisesta
urasta.

Jos et ole varma toimilaitteen merkista, tarkista virtaussuunta karan
paassa olevasta urasta.

Asenna toimilaite mahdollisuuksien mukaan sellaiseen asentoon,
etta sen irrottamiseen on riittavasti tilaa.

Suositeltavin asennusasento on sylinteri ylospain.

Toimilaite ei saa koskettaa putkistoa, koska putkistovarahtelyt
saattavat vahingoittaa sita tai johtaa epatyydyttavaan toimintaan.

Joissain tapauksissa voi olla jarkevaa asentaa toimilaitteeseen
ylimaaraisia tukia. Nain toimitaan tavallisesti silloin, kun toimilaitteet
ovat suuria, karat pitkia tai tarind voimakasta. Pyyda lisdohjeita
Valmetilta.



3.5 KAYTTOONOTTO

Varmista ennen kayttddnottoa, ettd putkistoon ja venttiilin sisalle
ei jaa likaa ja vieraita esineitd. Huuhtele putkisto huolellisesti. Pida
venttiili huuhtelun aikana taysin auki.

Tarkista, ettd kaikki liitokset, ohjausputkitukset ja kaapeloinnit ovat
kunnolla kiinni.

Tarkista toimilaitteen, asennoittimen ja rajakytkimien saadot.
Toimilaitteen saatd on selostettu kohdassa 6. Katso ohjeet

mahdollisen oheislaitteen saatéihin laitteen omasta kayttdoppaasta.

4. HUOLTO

41 Yleista huollosta

HUOMIO:
Huomioi kohdan 1.8 varotoimenpiteet ennen tyon aloitusta!

HUOMIO:

Ota venttiilin tai venttiili-toimilaiteyhdistelman paino huomioon
sita kasitellessasi.

Vaikka Neles-venttiilit on suunniteltu toimimaan vaikeissa
olosuhteissa, niiden asianmukainen ennalta ehkaiseva huolto
voi merkittavasti auttaa estdmaan prosessin suunnittelemattomia
seisokkeja. Nain huolto todellisuudessa vahentaa
kokonaiskustannuksia. Valmet suosittelee venttiilien tarkastusta
vahintaan viiden (5) vuoden valein.

Tarkastus- ja huoltovali ovat riippuvaisia sovelluksesta ja
prosessista.

Tarkastus- ja huoltovalit voidaan maarittda yhdessa paikallisen
Valmet-asiantuntijan kanssa. Varaosaluettelossa vaihdettavaksi

merkityt osat on vaihdettava maéaraaikaistarkastuksen yhteydessa.
Varastointiaika tulee huomioida tarkastusvaleja suunniteltaessa.

Huoltotoimet voidaan suorittaa jaljempana esitetylla tavalla. Saat

tarvittaessa lisétietoja huoltoon liittyvisté asioista ottamalla yhteytta
paikalliseen Valmet-edustajaan. Tekstissa olevat numerot viittaavat

rajaytyskuvaan ja kohdassa 10 olevaan osaluetteloon, ellei toisin
mainita.

HUOMAUTUS:

Jos lahetat venttiilin valmistajalle huollettavaksi, ala pura sita.
Puhdista venttiili huolellisesti, myds sisapuolelta. Toimita
turvallisuussyista venttiilin mukana valmistajalle ilmoitus
valiaineen laadusta (litd sen mukaan kayttoturvallisuustiedote).

HUOMAUTUS:

Kayta ainoastaan alkuperaisia varaosia. Nain varmistat, etta
venttiili toimii aiotulla tavalla.

HUOMAUTUS:

Vaihda turvallisuussyista painetta pitavat pultit, jos niiden
kierteet ovat vaurioituneet, kuumentuneet, venyneet tai
ruostuneet.

4.2 Kiristysholkin tiivisteen

vaihtaminen venttiilin ollessa
viela putkistossa.

HUOMIO:
Al3 irrota tai pura paineenalaista venttiilia!

HUOMIO:

Pidatinlevyt (42) on turvallisuuden vuoksi aina asennettava
kohtien 10.1 ja 10.2 (DN 25-300/1"-12") mukaisesti!

V-renkainen kiristysholkin tiiviste ei vaadi sdanndllista kiristysta.
Putkiston paine yhdessa tiivisterenkaita vasten kohdistuvan
tiivisteen paineen kanssa varmistaa kiristysholkin tiivisteen
tiiviyden. Grafiittisten akselitiivisteiden tiiviys perustuu kiristysholkin
aikaansaamaan tiivisterenkaiden puristumaan.

Tiivisteet (69) on vaihdettava silloin, kun vuotoa ei saada
loppumaan kuusiomutterien (18) kiristamalla. V-renkaiden
kiristysholkin tiiviste on kiristettadva varovasti, koska liiallinen voima
voi vahingoittaa V-renkaita.

Varmista, etta venttiili on paineeton.

Irrota toimilaite ja korvake, ks. ohjeet kohdassa 4.4.

Irrota kiila (10).

Irrota mutterit (18) ja pidatinlevyt (42).

Irrota kiristysholkki (9).

Irrota tiivisterenkaat (69) karan ympariltd esim. veitsella tai
muulla teravakarkisella tyokalulla. Varmista, ettei karassa tai
vasta-aukossa ole vaurioita. Huomaa, etta tukirengas (67)
saattaa irrota, kun irrotat tiivisteen.

Se on asetettava takaisin paikalleen ennen uuden tiivisteen
asentamista (tukirenkaita kaytetaan 2"-12" tiivistetuetuissa
venttiileissa). Huomaa, ettad kokoluokkien 2"-12" tiivistetuetuissa
venttiileissa tukirenkaan kartiopinnan tulee osoittaa venttiilia
konhti.

HUOMIO:
Al3 irrota tukirenkaan (67) alla olevaa lukituslankaa (51).

Puhdista vasta-aukko tarvittaessa.

Paina uudet tiivisterenkaat (69) akselille (5). Apuna voit kayttaa
kiristysholkkia. Varo vaurioittamasta tiivisteita akselin kiilaurassa.
Katso oikea suuntaus kuvasta 14.
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lautasjousipaketti (150) vaarnaruuvi
14)
kuusiomutteri
liman (18)
lautasjousia pidatinlevy (42)

Ei koossa
18"-24".
kiristysholkki (9)

akselitiivistys
(69)

vz

XU

S
XX

<D

X

__  V-rengassarja
tai grafiitti

17 -11/2”

10” - 24”

kaksoislaakeroitu *

oA

H1
H2

vaarnaruuvi (14)
kuusiomutteri

lautasjousipaketti (150) -
pidatinlevy (42)

kselitiivistys (69 i
akselitiivistys (69) | q | Kiristysholkki
V-rengassarja i v 9)
tai grafiitti ‘ B
) / ‘ lukitus-
tukirengas (67) : __ rengas (51)*
2” - 8” V ) k t
" _ 49V giiyi * Vain koo
10” - 12” tiivistetuettu 10712

Taulukko 2 Tiivisteen kiristaminen hiiliteras+ENP-pinnoitetuilla
levyjousisarijoilla. Tiivistetuettuun rakenteeseen.
Jousi PTFE —_—
Venttiilikoko | Akselin '::if:" Verengas Grafiitti Lautas.jousi-
mak T B2 | Tt | H2 | T e
ID-koodi
DN | NP ™ ) | (mm) | (mm) | () | ) | imy |
50 02" 25 25 1305 | 294 7 284 | 14 979560
80 03" 25 25 | 305 | 294 7 284 | 14 979560
100 | 04" 35 25 305|291 | 10 | 282 | 19 979560
150 | 06" 45 355 | 41 | 391 | 21 | 376 | 43 979580
200 | 08" 55 355 | 41 | 388 | 25 | 374 | 51 979580
250 | 10" 65 50 59 | 571 | 41 | 552 | 83 979620
300 | 12" 75 50 59 | 56,8 | 47 | 547 | %4 979620
KAKSOISLAAKEROITU:
Taulukko 3 Kiristysholkin tiivisteen kiristys ruostumattomasta

teraksesta valmistetuilla lautasjousisarjoilla (*).
Kaksoislaakeroituun rakenteeseen.

Venttiilikoko | Akselin sz(ten V-l::::as Grafiitti Lautas_jousi-
DN | NPS (hr:m) A | Hl | H2 | Tt | H2 | Tt ,S_a":f,i':ﬁ
(mm) | (mm) | (mm) | (Nm) | (mm) | (Nm)
250 | 10" 55 355 | 435 | 418 | 25 | 405 | 51 H148585
300 | 12" 55 355 | 435 | 418 | 25 | 405 | 51 H148585
350 | 14" 75 50 59 | 56,7 | 47 | 543 | 94 H148587
400 | 16" 85 50 59 | 564 | 53 | 54,0 | 106 H148587
450 | 18" 85 50 59 | 564 | 53 | 54,0 | 106 H148587
500 | 20" 85 50 59 | 564 | 53 | 54,0 | 106 H148587
500 | 20" 95 7 73 | 695 | 125 | 66,1 | 250 H148589
600 | 24" 95 Al 73 | 695 | 125 | 66,1 | 250 H148589
600 | 24" 120 Il 73 | 68,7 | 154 | 66,0 | 309 H148589

Kuva 14 Akselitiivistys

» Kiinnita kiristysholkki (9) (ja kokojen DN 25-300/1"-12"
tiivistetuetuille venttiileille pidatinlevyt (42)), aseta mutterit
(18) vaarnaruuveille (14) ja kiristéa ne taulukon 1-4 mukaisesti.
Valitse oikea tiivistetyyppi (PTFE/grafiitti) ja tiivisterakenne
(jousikuormitettu tai ei).

» Jos kyseessa on jannitteinen kuormitettu rakenne: Esipurista
tiivisterenkaat kiristdamalla kiristysholkin mutterit ilman
lautasjousisarjoja taulukkojen 1-4 mukaiseen momenttiin
Tt. Irrota kiristysholkin mutterit ja asenna lautasjouset
vaarnaruuveille. Kirista mutterit niin, etta lautasjousisarjat
puristuvat taulukoiden 1-4 mukaisesti. Lukitse mutterit
kierrelukitteella, esim. Loctite 221.

Jos paineistettu venttiili vuotaa tiivisteista, kirista muttereita
huolellisesti, kunnes vuoto loppuu.

TIVISTETUETTU

Taulukko 1 Kiristysholkin tiivisteen kiristys ruostumattomasta
teraksesta valmistetuilla lautasjousisarjoilla (*).
Tiivistetuettuun rakenteeseen.

Venttiilkoko | Akselin Jt;ui::ten V::: - Grafiitti Lautasjousi-
nalk A | Hl | H2 | Tt | H2 | Tt S
DN | NPS | )| ey | () | () | ) | () | iy | "4
50 02’ 25 25 334 | 324 7 314 14 H148584
80 03" 25 25 334 | 324 7 314 14 H148584
100 | 04" 35 25 334 | 321 10 314 19 H148584
150 | 06" 45 355 | 435 | 42,0 21 406 | 43 H148585
200 | 08 55 355 | 435 | 41.8 25 | 40,5 51 H148585
250 | 10 65 50 59 | 569 | 41 549 | 83 H148587
300 | 127 75 50 59 56,7 | 47 | 54,3 94 H148587

(*) Levyjousisarjan materiaalimuutos on tehty vuoden 2019 puolivalissa.
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(*) Levyjousisarjan materiaalimuutos on tehty vuoden 2019 puolivalissa. Koot 18"
/ DN 450 ... 24" / DN600 on ollut saatavana vain ruostumattomasta teraksestéa
valmistetuilla levyjousilla.

Taulukko 4  Tiivisteen kiristaminen hiiliteras+ENP-pinnoitetuilla
levyjousisarjoilla. Kaksoislaakeroituun rakenteeseen.
Jousien PTFE Frec
Venttiilikoko | Akselin mitat Verengas Grafiitti Lautas_jousi-
alk, A | HI | H2 | Tt | H2 | Tt Eye
mm ID-koodi
DN | NPs | (mm) | | mm) | (mm) | (Nm) | (mm) | (Nm)
250 10" 55 355 | 41 388 | 25 | 374 51 979580
300 12" 55 355 | 41 388 | 25 | 374 | 51 979580
350 14" 65 50 59 573 | #1 55,3 83 979620
400 16" 75 50 59 | 571 47 | 549 | %4 979620

4.3 Jaykasti liikkuvan tai jumittuneen
venttiilin korjaaminen venttiilia
irrottamatta

Venttiilin jaykkyys tai jumittuminen saattaa johtua tiivisteen (7)

ja pallon (3) valiin kerdantyneesta valiaineesta. Pallo ja tiivisteet
voidaan puhdistaa tarvittaessa irrottamatta venttiilid putkistosta
kaantamalla pallo valiasentoon ja huuhtelemalla putkisto
sisaltéapain. Jos tdma ei johda toivottuun tulokseen, toimi seuraavien
ohjeiden mukaisesti.



4 4 Toimilaitteen irrottaminen
venttiilista

HUOMIO:
Muista venttiilipakettia kasitellessasi sen paino!

HUOMAUTUS:

Jotta uudelleenkokoaminen tapahtuisi oikein, tarkista
toimilaitteen ja asennoittimen/rajakytkimen asento suhteessa
venttiiliin ennen toimilaitteen irrottamista.

Yleensa on helpointa irrottaa ensin toimilaite lisalaitteineen
venttiilista ja sitten vasta venttiili putkistosta. Jos yhdistelmé& on pieni
tai se on hankalassa paikassa, voidaan koko yhdistelma irrottaa
kerralla.

Katso lahemmat tiedot toimilaitteen irrotuksesta kohdasta 6.

4.5 Venttiilin irrottaminen putkistosta

HUOMIO:
Al irrota tai pura paineenalaista venttiilia!

Varmistu siitd, etta putkisto on paineeton ja tyhja. Varmistu myos
siitd, etta putkistoon ei johdeta valiainetta kun venttiilia huolletaan.

Kiinnita nostohihnat huolellisesti paikoilleen, irrota putkilaipan ruuvit
ja nosta venttiili nostohihnoilla. Huomaa oikea nostotapa.

4.6 Venttiilin purkaminen
Kokoluokat DN 25-300/1"-12" iivistetuettu

» Aseta venttiili alustalle siten, ettd pesan jakotason kuusiomutterit
(16)/ pesan laippapuolikas (2) jaavat jakotason ylapuolelle.
Kayta alustaa, joka ei naarmuta pesan putkilaippapintoja.

« Merkitse pesan puolikkaiden asento toisiinsa nahden kokoamista
varten.

« Loysaa kiristysholkin mutterit (18).

« Kaanna pallo kiinni-asentoon.

* Avaa pesan jakotason kuusiomutterit (16).

» Nosta pesan laippapuolikas (2) irti venttiilista. Jos pallon
tiiviste (7) ei jaa pesan laippapuolikkaan paalle, esta tiivisteen
mahdollinen putoaminen noston aikana pitamalla siita kiinni
sormin laippapuolikkaan alta (pienet koot) tai virtausaukon
kautta (suuret koot). Varo kattasi! Laske pesan laippapuolikas
alustalle pystyasentoon laippansa varaan (katso kuva 15).

10

Kuva 15 Pesan laippapuolikkaan nosto

» Poista tiiviste (7) pesan laippapuolikkaasta kolhimatta sita.
Jos tiiviste on lukittua tyyppia, kayta uloslyéntitydkalua, joka
on tilattavissa valmistajalta (ks. kuva 16 ja kohta 8 "Tarvittavat
tyokalut").

Kuva 16 Lukitun tiivisteen irrotus

» Poista pallo (3) pesasta (1) tarttumalla virtausaukon reunoista
(pienet koot) tai nostamalla virtausaukon kautta pujotetulla
nostohihnalla (suuret koot). Irrota pallo vetokappaleesta (4)
kaantamalla pallo kiinni-asentoon ennen nostamista. Varo, ettei
pallo kolhiinnu. Aseta se pehmealle alustalle (ks. kuva 17).

Kuva 17 Pallon poisto pesasta

* lIrrota kiristysholkin mutterit (18), jousisarjat (150)
jousikuormitetuissa versioissa, yksi vaarnaruuvi (14), pidatinlevyt
(42) ja kiristysholkki (9). Poista seuraavaksi tiivisterenkaat (69).
Irrota sokka (50) (2"-12”). Irrota pesan sisalla oleva vetokappale
(2"-8”) tai tukirengas (1"-1,5"). Lisatietoja tukirenkaan
irrottamisesta on kuvassa 18. Veda akseli (5) ulos. Huomioi, etta
samalla painelaakerit (70) irtoavat akselilta.
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Kuva 18 Tukirenkaan irrotus kokoluokissa 1” ja 1,5”

» Kokoluokissa 10"-12", poista pidatinrengas (51) ennen karan
irrottamista. Kayta teravaa metallityokalua ja siirré karaa
edestakaisin sivusuunnassa. Nosta kara pesan lapi.

« Irrota pallon tiiviste (7) pesasta (1), kayta tarvittaessa
erikoistydkalua. Poista myds takatiivisteet (63) pallon tiivisteista
seka pesan tiiviste (65).

Kokoluokat DN 250-600 / 10"-24", tappilaakeroitu
pallo

» Aseta venttiili alustalle putkilaippansa varaan. Kayta alustaa,
joka ei naarmuta laippoja. Varmista, ettd pesan vaarnaruuvit (16)
osoittavat ylospain.

» Merkitse pesan puolikkaiden asento toisiinsa ndhden kokoamista
varten.

» Kaanna pallo kiinni-asentoon.
» Irrota kiila (10).

» Avaa akselitiivisteen mutterit (18). Irrota lautasjousipaketit (150)
ja kiristysholkki (9).

* Avaa pesan mutterit (16).

» Irrota pesan laippapuolikas (2) Jos tiiviste (7) ei ole kiinni
pallossa (3), esta tiivistettd putoamasta laippapuolikkaasta ja
irrota se mydhemmin. Varo jattdmasta sormiasi laippapuolikkaan
ja pinnan valiin!

» Aseta irrotettu laippapuolikas putkilaippansa varaan.

» lIrrota istukan tiiviste (7) laippapuolikkaasta (2), jos se on yha
paikallaan.

* Avaa kannen mutterit (17). Irrota akseli (5) ja kansi (8). Napauta
tarvittaessa kansi irti puupalan ja vasaran avulla.

» Nosta pallo (3) ja tappilevyt (89) ulos pesasta (1). Kasittele
palloa varovasti ja aseta se pehmealle alustalle.

» lIrrota istukan tiiviste (7) pesasta (1).

» Irrota tappilevyt (89) pallon navoista.

» Irrota tappilaakerit (99) ja laakerin valilevyt (91) kustakin tapista.
* Tybnna akseli ulos kiristyslevysta.

» Irrota painelaakerit (70, 71) akselista ja tiivisterenkaat (69)
kiristyslevysta(8).
» Irrota pesan tiiviste (65) ja kannen tiiviste (66).
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4.7 Puretun venttiilin osien tarkistus

* Puhdista irrotetut osat.

» Tarkista karan (5) ja painelaakerien (70) kunto.

« Tarkista pallon (3) ja pallon tiivisteiden (7) kunto.
» Tarkista jakotason tiivistepintojen kunto.

« Vaihda vahingoittuneet osat uusiin.

4.8 Osien vaihtaminen

Pehmeat osat suositellaan vaihdettavaksi aina kun venttiili puretaan
huoltoa varten. Muut sisdosat voidaan vaihtaa tarpeen mukaan.
Kayta alkuperaisia varaosia, jolloin voit olla varma venttiilin hyvasta
toiminnasta. Tilaa varaosat kohdan 9 ("Varaosien tilaaminen")
mukaisesti.

4.9 Venttiilin kokoaminen
Kokoluokat DN 25-300/1"-12", tiivistetuettu

HUOMIO:

Asenna pidatinlevyt (42) aina turvallisuussyista kohdan 10.1
mukaisesti.

* Aseta pesa putkilaippansa varaan. Kayta alustaa, joka ei
naarmuta putkilaipan tiivistepintoja.

¢ P-, V-, C-ja S-tiivisteet: Asenna takatiiviste (63) pallon
tiivisteeseen (7), ks. kuvat 19 ja 20. Asenna tiiviste pesaan (1).

DN25-DN&0

DN50, DN80, DN100, DN150 & DN200  DN65, DN125, DN250& DN300
1" - 1H" 2" - 8" 10" - 12"

Kuva 19 P-, V- ja C-tiivisteet

Kuva 20 S-tiiviste

» Lukitse P-, V- tai C-tiiviste (7) erikoistyokalulla, joka toimitetaan
erillisen ohjeistuksen kanssa (ks. kohta 8 Tarvittavat tyokalut).

1



*  X-, T- ja M-tiivisteet: Aseta tiiviste (7) pesaan (1) ja sen
laippapuolikkaaseen (2).

=
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Kuva 21 X-, T- ja M-tiivisteet

» E-tiiviste: Aseta takatiiviste (113) tiivisteen ulkokehan
(25) uraan, kuva 22. Aseta jousi (62) pesaan. Aseta tiiviste
paikalleen. Ole erityisen varovainen, jotta takatiiviste (113) ei
vahingoitu tiivistetaskun reunoihin.

Pesa

Pesan laippapuolikas

113 25 62
4—

Suositeltava tiiviyssuunta

Kuva 22 E-tiiviste

» Aseta lukitusrengas (51) karan uraan (5) kokoluokissa DN
250/10” — DN 300/12”. Pujota karan paa pesaan ylapuolelta
ja asenna painelaakerit (70) karalle pesan sisakautta. Aseta
painelaakerit karan olaketta vasten ja aseta kara venttiiliin
sisépuolelta. Asenna vetokappale (4, kokoluokat DN 50/2” — DN
200/8”) akselin uritukseen ja lukitse se sokalla (50). Asenna
tukirengas (4, kokoluokat DN 25/1” — DN 40/1.5”) akselille
ja lukitse se kuvan 23 esittamalla tavalla. Asenna pallo (3)
paikalleen siten, etté vetokappale/tukirengas (4) tulee pallon
uraan. Ruuvaa vaarnaruuvit (14) alas. Aseta tukirengas (67,
kokoluokat DN 250/10"-DN 300/12”) tiiviste (69), kiristysholkki
(9) ja pidatinlevyt (42) paikoilleen. Kierra mutterit (18)
vaarnaruuveille (14) ja kiristéd ne kevyesti kiinni.

s

Kuva 23 Akselin asennus kokoluokissa 1” ja 1,5”

» Asenna jakotason tiiviste (65) pesén uraan. Ruuvaa vaarnaruuvit
(12) pesaan (1). Kokoluokissa DN 25/1” ja DN 40/1.5” on
pesassa ja laippapuolikkaassa lapireiat ja liitos tehdaan
vaarnaruuvein ja mutterein.

» Aseta pesan laippapuolikas (2) varovasti pesan paalle. Varmista,
etta purettaessa tehdyt merkit ovat kohdakkain.

12

+ Kiristd pesan mutterit (16). Saat parhaan tuloksen painamalla
venttiilin pesan osia toisiaan vasten. Jos tama ei ole mahdollista,
varmista, etta kiristat mutterit tasaisesti. Kiristysmomentti on
esitetty taulukossa 6, kohta 4.9.

» Kierra karaa hitaasti 2-3 kertaa edestakaisin varmistuaksesi,
ettd pallo on asettunut kunnolla tiivisteiden valiin.

+ Kirista kiristysholkin mutterit (18) mahdollisimman tiukasti kasin
ja sen jalkeen kohdan 4.2 ohjeiden mukaisesti. Jos paineistettu
venttiili vuotaa tiivisteista, kiristda muttereita huolellisesti, kunnes
vuoto loppuu.

» Kiinnittdessasi venttiilid takaisin putkistoon noudata samaa
huolellisuutta ja varovaisuutta kuin irrotuksessakin. Huomioi
myds kohdan 3 ohjeet.

Tiivisteen lukitseminen

Lukitsemiseen tarvitaan lukitustydkalu (voidaan tilata valmistajalta)
seka riittavan kapasiteetin omaava hydraulipuristin.

» Asenna tiiviste takatiivisteineen kuten aiemmin on esitetty.
» Aseta lukitustydkalu huolellisesti tiivisteen paalle, ks. kuva 24.

» Aseta venttiilin pesa/laippapuolikas puristimen tyotasolle. Tason
on oltava suora ja laippapintoja naarmuttamaton.

» Kohdista venttiili ja lukitustyokalu tarkasti puristimen mannan
kohdalle.

» Lukitse tiiviste painamalla tydkalua. Katso puristusvoimat
taulukosta 5.

» Poista venttiilin pesa/laippapuolikas puristimesta ja jatka
kokoonpanoa edellisessa kohdassa esitetylla tavalla.

10 -12”

Kuva 24 Tiivisteen lukitseminen
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Taulukko 5 Tiivisteen lukitsemisen lukitusvoimat

Venttiilikoko Voima (kN)
01 55
1H 75
02 130
2H 100
03 110
04 125
05 125
06 200
08 400
10 475
12 550

Kokoluokat DN 250-600 / 10"-24", tappilaakeroitu

pallo

» Aseta venttiilin pesa (1) ja peséan laippapuolikas (2) putkilaipan
paahan. Kayta tasaista alustaa, joka ei naarmuta laipan
tiivistepintoja.

S-, T-, P- ja V-tiivisteet: Tarkista tiivistepinnat.

» Aseta takatiiviste (O-rengas, 63) tiivisteessa olevaan uraan.
Katso kuvat 25, 26 ja 27.

» Jotta kokoaminen helpottuisi, voitele O-renkaan ja tukirenkaiden

tiivisteiden puoleiset pinnat silikonirasvalla tai muulla sopivalla

aineella. Varmista aineen yhteensopivuus kaytettavan valiaineen

kanssa.

Kuva 25 S-tiiviste

\\:‘..!.
JIN "\'\'\"

Kuva 26 T-tiiviste

o=

Kuva 27 P- ja V-iiviste

» Aseta jousi (62) istukan tiivisteen (7) uraan. Yhdista jousien paat.

» Aseta istukan tiivisteet ja laippapuolikas pesaan, tarvittaessa
kasin muovivasaran avulla. Istukan tiiviste on oikeassa
asennossa, kun jousi koskettaa pesan olaketta.

» Aseta tappilaakeri (99) jokaisen tappilevyn (89) vasta-aukkoon.

» Aseta laakerin valilevy (91) jokaisen pallotapin paalle, laakerin
pinta palloa kohden.
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Aseta tappilevy jokaisen pallotapin paalle, kunnes levy
koskettaa jalleen laakerin vélilevya (91). Tama vaihe pitaa tehda
huolellisesti kayttamatta liikaa voimaa tai laakeri vaurioituu.
Levyn naputtaminen muovivasaralla voi olla tarpeen.

Kohdista tappilevyt (89) palloporttiin suljetussa asennossa.

HUOMAUTUS:

Akseli sopii palloon vain yhdessa asennossa. Uritetussa
akselissa on suurempi hammastus tai akselin
nelibnmuotoisessa paassa on lisatty hammastus, ja pallon
akselireidssa on vastaava ura. On tarkead muistaa uran asento
seuraavaa kokoonpanovaihetta varten.

Kun pallo (3) on kiinni-asennossa, laske pallo-/
tappilevykokoonpano pesaan (1). Kokoluokat DN450-600
/ 18”-24”: varmista, etta tappilevyn sokat (89A) on asetettu
pesaan (1).

HUOMAUTUS:

Tama vaihe on erittain tarkea ja pitaa tehda huolellisesti.
Tappilevyjen ulkomitan pitaa vastata pesan vasta-aukkoa.
Kokoluokissa DN450-600 / 18”-24” sokkien (89A) on oltava
samassa linjassa tappilevyn (89) reikien kanssa. Laske
osakokoonpanoa varovasti alas, kunnes tappilevy istuu
vastakappaleeseen, ja kokoluokissa DN450-600 / 18"-24”"
sokat (89A) menevat tappilevyn (89) sisaan. (Tavallisesti
toinen tappilevy istuu vastakappaleeseen ja toinen on pois
paikaltaan.) Kédanna toinen tappilevy oikeaan asentoon
muovivasaran tai puupalikan avulla. Kun tappilevyt on
kohdistettu, laske kokoonpanoa alas, kunnes tappilevyt
koskettavat vasta-aukon pohjaa.

Liu'uta painelaakerit akselille (5).

Kokoluokat DN 250-400/10"-16

Tyonna akselikokoonpano kannen (8) lapi ja asenna tiiviste (69).
Katso tiivisteen oikea asento kuvasta 14.

Asenna kiristysholkki (9) akselin (5) ja kiristysholkin
vaarnaruuvien paalle. Asenna lautasjousisarjat (150) ja tiivisteen
mutterit (18) vaarnaruuveihin ja kirista ne sormin.

Asenna kiristyslevyn tiiviste (66) ja kiristyslevykokoonpano
vaarnaruuveille (10). Huomioi akselin oikea asento. Voitele
vaarnaruuvien (13) kierteet ja kirista mutterit (17) taulukossa 6
oleviin arvoihin.

Kokoluokat DN450-600 / 18”-24

Ty6nna akselikokoonpano rungon akselireian 1api (1). Huomioi
akselin oikea asento.

Asenna kiristyslevyn tiiviste (66) ja sitten kiristyslevykokoonpano
(8) yli akselin ja kiristyslevyn vaarnaruuvien (10). Voitele
vaarnaruuvien (13) kierteet ja kiristd mutterit (17) taulukossa 6
oleviin arvoihin.

Asenna akselitiivistys (69). Katso tiivisteen oikea asento kuvasta
14.

Asenna kiristysholkki (9) akselin (5) ja kiristysholkin
vaarnaruuvien paalle. Asenna aluslevyt (150a), vaantojouset
(150b), lautasjousisarjat (150) ja tiivisteen mutterit (18)
vaarnaruuveihin ja kiristd ne sormin.

Kaikki kokoluokat

.

Asenna pesan tiiviste (65) pesassa olevaan uraan.
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Aseta pesan laippapuolikas (2) varovasti pesan vaarnaruuvien
(12) ja pesan (1) paalle. Varmista, etta laipassa olevat reiat
kohdistuvat purkamisen aikana tekemaasi merkkiin. Varo
vaurioittamasta pesan tiivistetta ja pesan laippapuolikkaassa
olevaa tiivistetta (7).

Kokoluokissa DN450-600 / 18"-24" tarkasta, ettd sokat (89A)
asetetaan pesan laippapuolikkaaseen (2) ja etta ne ovat
laippapuolikasta asennettaessa samassa linjassa tappilevyissa
(89) olevien reikien kanssa. Sokat voidaan vaihtoehtoisesti
tyontaa ensin tappilevyn reikiin, ennen kuin pesan laippapuolikas
lasketaan pesaan.

Kiristd pesan mutterit (16). Tee kiristys vaiheittain kiristamalla
vuorotellen ristikkaisia muttereita. Suositeltavat kiristysmomentit
nakyvat taulukossa 6. Laippojen on oltava tasaisessa
kosketuksessa toisiinsa.

Asenna kiila (10).

Kayta venttiilia hitaasti muutaman kerran varmistaaksesi, etta
pallo on oikeassa asennossa kahden tiivisteen valissa.

Veda kiristaessasi akselia (5), jotta akseli ja painelaakerit ovat

koko ajan kosketuksissa pesan kanssa. Kirista akselitiivisteen

mutterit (18) kohdan 4.2 mukaisesti. Tarkista, ettei akselitiiviste
vuoda venttiilin ollessa paineistettuna.

Asenna venttiili putkistoon yhta varovasti kuin irrotit sen.
Noudata kohdassa 3 annettuja ohjeita.

Pesan liitoksen pulttien kiristysmomentit

Taulukko 6  Pesan vaarnaruuvien mutterien kiristysmomentit
Materiaali | 1SO 3506 A2-70 As;'g'MAlﬁG’- AS;';' MAl:?'a‘z Gr.
; Kiristys- Kiristys- Kiristys-
Pultin koko mome:ttt!i/?Nm) mOmensttt‘i,?Nm) mome:ttt)il?Nm)
M8 21 1 31
M10 41 22 60
M12 70 38 100
M14 110 61 170
M16 170 95 260
M18 240 130 350
M20 340 190 420
M22 460 250 560
M24 590 320 720
M27 870 480 870
M30 1200 650 1200
M33 1600 880 1200
M36 2100 1100 1600
M39 2700 1500 2100

HUOMAUTUS: Kierteet on voideltava kunnolla.

HUOMAUTUS: ISO 3506 A2-70 kaytdssa M1-sarjassa. ASTM A193 B8M luokka 1
kéytossa M2-kokoluokissa 1"-16", ASTM A193 luokka 2 ké&ytdssa M2-kokoluokissa

18"-24”

5. VENTTIILIN TESTAUS

HUOMIO:
Kayta painekoestuksessa oikean paineluokan mukaisia
laitteita!

Venttiilin kokoonpanon jalkeen suositellaan tehtavaksi pesan
painekoestus.

Suorita painekoestus soveltuvan standardin mukaisesti. Kayta
paineluokan tai laippaporauksen vaatimaa painetta. Koestuksen
aikana on venttiilin sulkuelimen oltava puoliksi auki-asennossa.
Mikali haluat tehda myds sulkuelimen tiiviyskokeen, ota yhteytta
valmistajaan.
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6. TOIMILAITTEEN
ASENNUS JA IRROTUS

6.1 Yleista

HUOMIO:
Varo pallon liiketta!

HUOMIO:

Jousipalautteista toimilaitetta ei saa irrottaa, ellei
rajoitinruuvi kanna jousivoimaa!

Toimilaitteet asennetaan venttiileihin sopivia liitososia ja/tai
viéliholkkia kayttaen.

Kayta taulukossa 7 annettuja kiristysmomentteja, kun kiinnike
ruuvataan Kiinni venttiiliin.

Taulukko 7 Kiinnikkeen pulttien kiristysmomentit (voidelluille
ruuveille) (Nm)
m';:';‘l’; ; i | Moo | w2 | M6 | M2 | M2 | M30
A2/A4 41 70 170 340 590 1200
B8M Cl.1 22 38 95 190 320 650
Gr.660 53 9N 230 440 770 1500

6.2 M-toimilaitteen asennus

» Karan paassa oleva merkkiviiva osoittaa pallon virtausaukon
suunnan. Kaanna venttiili kiinni-asentoon.

» Voitele toimilaitteen ja valiholkin uritukset. Asenna valiholkki
karalle ja lukitse se. Asenna korvake venttiiliin ja kaanna
voideltuja ruuveja pari kierrosta.

« Kaanna toimilaite kiinni-asentoon ja tydnna se varovasti
venttiilin karalle, johon on asennettu valiholkki. Huomioi holkin ja
kasipyoran kohdistusmerkit.

» Voitele toimilaitteen ruuvit. Kirista kaikki ruuvit.

+ Saada pallon kiertoliiketta kotelon paadyssa olevien
kuusioruuvien avulla (ks. kuva 28). Auki-asennon rajoitinruuvi
on paadyn kasipyoran puoleisella reunalla ja kiinni-asennon
rajoitinruuvi paadyn vastakkaisella reunalla. Kasipyoran
kiertosuunnat on merkitty pyoran kehalle.

» Tarkista kasipyoran toiminta kdantamalla venttiili
aariasentoihinsa. Keltaisen nuolen tulee osoittaa pallon
virtausaukon suunta.

AUKI-asennon
rajoitinruuvi

KIINNI-asennon
rajoitinruuvi

Kuva 28 M-toimilaitteen auki- ja kiinni-asennot
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6.3 B1C-toimilaitteen asennus

« Kaanna venttiili kiinni-asentoon ja aja toimilaitteen manta
sylinterin uloimpaan paahan.

» Poista purseet ja puhdista karaporaus.

» Aseta valiholkki (ei tarvita aina) karaan.

* Huomioi oikea asento. Karan paassa (ja valiholkissa) oleva
merkkiviiva osoittaa pallon virtausaukon suunnan.

» Voitele (valiholkki ja) karaporaus. Kiinnita korvake valjasti
venttiiliin.

» Tyonna toimilaite valiholkille/karalle varovasti. Suositeltavin
asennusasento on sylinteri yldspain.

» Sijoita toimilaite niin suoraan (putkiston suuntaisesti tai
pystysuuntaan) kuin mahdollista. Voitele toimilaitteen
kiinnitysruuvit ja kirista ne.

» Aseta pallon auki- ja kiinni-asennot kohdalleen toimilaitteen
rajoitinruuvien avulla (ks. kuva 29). Tasmallinen auki-asento on
nahtavissa virtausaukosta. Tarkista, etta keltaisen suuntanuolen
asento osoittaa virtausaukon suunnan. Varo kattéasi!

Rajoitinruuvia ei tarvitse saataa, jos toimilaite on ollut aikaisemmin
asennettuna samaan venttiiliin. Aja toimilaitteen manta kotelon
puoleiseen paahan (auki-asentoon). Kaanna toimilaitetta kasin,
kunnes venttiili on auki-asennossa. Lukitse toimilaite tahan
asentoon ylla kuvatulla tavalla.

» Tarkista rajoitinruuvin kierteen tiiviys. Rajoitinruuvi tiivistetdan
O-renkaalla.

» Tarkista toimilaitteen oikea toiminta. Varmistu pallon
virtausaukon suunnasta ja toimilaitteen liikesuunnista venttiiliin
nahden (myotapaivaan kiinni, vastapaivaan auki) asennettuasi
toimilaitteen. Mannan ollessa sylinterin uloimmassa paassa on
venttiilin oltava sulkuasennossa.

* Tarkista, etta toimilaitteen suuntanuolen asento osoittaa oikein

venttiilin auki/kiinni-asennon. Muuta asento tarvittaessa oikeaksi.

KIINNI-asennon rajoitinruuvi

1 AL

1

I

!

AUKI-asennon rajoitinruuvi

Jousitoimilaitteet asennetaan samankaltaisella tavalla kuin
B1C-toimilaitteet, mutta alla olevat asiat on liséksi otettava
huomioon.

B1J-tyyppi

* Asenna toimilaite siten, ettd manta on sylinterin uloimmassa
paassa. Sylinterin on oltava paineeton ja ilmayhteiden auki.
Venttiilin on oltava kiinni-asennossa.

B1JA-tyyppi

Asenna toimilaite siten, ettd manta on sylinterin kotelon
puoleisessa paassa. Sylinterin on oltava paineeton ja
ilmayhteiden auki. Venttiilin on oltava auki-asennossa.

» Jatka asentamista kohdassa 6.3 esitetylla tavalla.

6.5 B-sarjan toimilaitteen irrotus

« Esta toimilaitteen kayttévoiman saanti ja irrota syottdilmaputki ja
ohjausviestijohdot tai -putket liittimistaan.

« Kierra korvakkeen ruuvit auki.

« Irrota toimilaite venttiilistd sopivaa irrotustytkalua kayttaen,
katso kuva 30. Tyokalu on tilattavissa valmistajalta.

Kuva 29 B-sarjan toimilaitteen auki- ja kiinni-asennot

6.4 B1J-toimilaitteen asennus

Jousipalautteisia toimilaitteita kaytetdan silloin, kun venttiilin
halutaan syéttdilman loppuessa joko sulkeutuvan tai avautuvan.
B1J-tyyppia kaytetdan “jousi sulkee” -toimintoon: jousi tydntaa
mantaa sylinterin ulompaa paatya kohti. B1JA-tyyppia puolestaan
kaytetéaan “jousi avaa” -toimintoon: jousi tyontédad mantaa koteloa
kohti.

1M70FI - 1/2024

Kuva 30 Irrotustyokalu

6.6 Muiden valmistajien
toimilaitteiden asennus

HUOMAUTUS:

Valmet vastaa ainoastaan itse asentamiensa toimilaitteiden
soveltuvuudesta venttiiliensa kanssa kaytettavaksi.

Muun merkkinen toimilaite voidaan asentaa ainoastaan, jos siind on
ISO 5211-liitos.
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7. VIANMAARITYSTAULUKKO

Taulukossa 8 on esitetty toimintahairigita, joita saattaa esiintya pitkdaikaisen kayton jalkeen.

Taulukko 8  Vianmaaritys

Oire

Héirion mahdollinen syy

Suositeltava toimi

Suljettu venttiili vuotaa

Toimilaitteen rajoitinruuvi on saadetty vaarin

Saada rajoitinruuvin kiinni-asentoa

Asennoittimen nollasaéato virheellinen

S&ada asennoitin

Istukan tiiviste vaurioitunut

Vaihda istukan tiiviste

Sulkuelin vaurioitunut

Vaihda sulkuelin

Sulkuelin vaarassa asennossa toimilaitteeseen nahden

Valitse toimilaitteen oikea kiilaura

Vuoto pesan liitoksesta

Tiiviste vaurioitunut

Vaihda tiiviste

Pesan liitos 16ystynyt

Kiristd mutterit tai ruuvit

Venttiili likkuu huonosti

Toimilaite- tai asennoitinhairio

Tarkista toimilaitteen ja asennoittimen toiminta

Tiivistepinnalle kertynyt prosessin valiainetta

Puhdista tiivistepinnat

Sulkuelin tai istukan tiiviste vaurioitunut

Vaihda sulkuelin tai istukan tiiviste

Laakeritiloihin tunkeutunut kiteytyvaa valiainetta

Huuhdo laakeritilat

Kiristysholkin tiiviste vuotaa

Kiristysholkin tiiviste kulunut tai vaurioitunut

Vaihda kiristysholkin tiiviste

Akselitiiviste on l6ysalla

Kirista tiivistysmutterit

8. TARVITTAVAT TYOKALUT -

Vakiotyokalujen lisdksi saatetaan tarvita seuraavia erikoistyokaluja.

Tiivisteen lukitus:
Tiivisteen lukitustyOkalut/asetustyokalut (M-sarjan P-tiivisteet ja
X-sarjan GA-tyypin K-tiivisteet)

» Toimilaitteen irrottaminen: T Koodi:
Irrotustyokalut (B1C/B1J-sarjan toimilaitteille)
M1MA025P (1") HO018890
Tuote Koodi: M1MAO40P (1%") H018889
B1C/B1J 6 303821 M1MAO50P (2") HO018886
B1C 8-11/B1J 8-10 8546-1 M1MAQ65P (2%2") H021153
B1C 12-17/B1J 12-16 8546-2 M1MAO8OP (3") HO18885
B1C/B1J 20 8546-3 M1MA100P (4") HO018881
B1C/B1J 25 8546-4 M1MA125P (5") H027818
B1C/B1J 32 8546-5 M1MA150P (6") H016886
B1C 40/B1J 322 8546-6 M1MA200P (8") HO18555
B1C 50 8546-7 M1MA250P (10") H018556
B1C 502 8546-8 M1MA300P (12") H018557
«  Lukitun tiivisteen irrotus: Tyokalut ovat tilattavissa valmistajalta. Venttiilin tyyppi on aina
P-tiivisteen irrotustydkalu iimoitettava tilattaessa.
Jos tarvitset lisatietoja, ota yhteys valmistajaan tai valmistajan
Tuotteen koko: Koodi: edustajaan.
DN 25 (1) 270073
DN 40 (1%") 270075 9. VARAOSIEN
DN 50 (2") 270076
ON 65 2] 218746 TILAAMINEN
DN 80 (3") 270078 Anna aina seuraavat tiedot tilatessasi varaosia:
DN 100 (4") 270079 + tyyppimerkinta, myyntitilauksen numero, sarjanumero (leimattu
DN 125 270081 venttiilipesaan)
DN 150 (6") 270083 TR .
+ osaluettelon numero, osanumero, osan nimitys ja tarvittava
DN 200 ( 8") 270085 &SI,
DN 250 (107) 270086 Nama tiedot I6ytyvat konekilvesta tai asiakirjoista.
DN 300 (12") 270087
DN 350 (14") 280996
DN 400 (16") 280997
16 1M70FI - 1/2024




10. KOKOONPANOKUVAT JA OSALUETTELOT
10.1 Koot DN 25-40 / 1"-1,5", tiivistetuettu pallo

150
18
%
14
Osa Maara Kuvaus Varaosaluokka
1 1 Pesé, runkopuoli
2 1 Pesa, laippapuoli
3 1 Pallo / Q-pallo 3
4 1 Vetokappale 3
5 1 Akseli 3
7 1,2 Pallon tiiviste 2
9 1 Kiristysholkki
10 1 Kiila 3
12 4 Vaarnaruuvi
14 2 Vaarnaruuvi
16 8 Kuusiomutteri
18 2 Kuusiomutteri
19 1 Konekilpi
25 1 Pallon tiiviste (E)
42 2 Pidatinlevy
50 1 Lierisokka
62 1 Tiivisteen jousi 1
63 2 Takatiiviste 1
65 1 Jakotason tiiviste 1
69 1 Akselitiiviste / V-rengassarja 1
70 1 Aksiaalilaakeri 1
71 1 Aksiaalilaakeri
75 1 Tiiviste (H)
76 1 Tukirengas
150 2 Lautasjousisarja

Varaosaluokka 1: Suositeltavat pehmeat osat. Nama tarvitaan aina venttiilia huollettaessa. Toimitetaan sarjana.
Varaosaluokka 2: Osat tiivisteen vaihtoa varten. Toimitetaan sarjana.

Varaosaluokka 3: Osat sulkuelimen vaihtoa varten.

Osat tayshuoltoa varten: Kaikki osat luokista 1, 2 ja 3.
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10.2 Koot DN 50-200 / 2”127, tiivistetuettu pallo

Osa Maara Kuvaus Varaosaluokka

1 1 Pesé, runkopuoli

2 1 Pesa, laippapuoli

3 1 Pallo/Q-pallo 3
4 1 Vetokappale 3

5 1 Akseli / kara 3

7 2 Tiiviste (P/P1/VICIS, XITIM ) 2

7 1 Tiiviste (P), kun E-tiiviste pesén laippapuolikkaassa

9 1 Kiristysholkki

10 1 Kiila 3
12 Vaarnaruuvi

14 2 Vaarnaruuvi

16 Kuusiomutteri

18 2 Kuusiomutteri

25 1 Tiiviste (E), kun P-tiiviste p

40* 2 Lukitusrengas (X/T/M)

42 2 Pidatinlevy

50 1 Lieridsokka

51* 1 Pidatinrengas

62 1 Jousi (E) 1
63 2 Takatiiviste (P/P1/VICIS) 1

1 Takatiiviste (P), kun E-tiiviste pesan laippapuolikkaassa 1

65 1 Jakotasontiiviste 1
67 1 Tukirengas

69 1 Akselitiiviste / V-rengassarja 1
70 3 Aksiaalilaakeri 1
13 1 O-rengas (E) / huulitiiviste (E)

*) Vain kokoluokat 10" - 12"

Varaosaluokka 1: Suositeltavat pehmeat osat. Nama tarvitaan aina venttiilia huollettaessa. Toimitetaan sarjana.
Varaosaluokka 2: Osat tiivisteen vaihtoa varten. Toimitetaan sarjana.

Varaosaluokka 3: Osat sulkuelimen vaihtoa varten.
Osat téyshuoltoa varten: Kaikki osat luokista 1, 2 ja 3.
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10.3 Koot DN 250-400 / 10”-16", tappilaakeroitu pallo

Osa Maara Kuvaus Varaosaluokka
1 1 Pesa, runkopuoli
2 1 Pes3, laippapuoli
3 1 Pallo 3
5 1 Akseli 3
7 1tai2 Tiiviste (S,P, T, V) 2
8 1 Kiristyslevy
9 1 Kiristysholkki
10 1 Kiila 3
12 Vaarnaruuvi
13 Vaarnaruuvi
14 Vaarnaruuvi
16 Kuusiomutteri
17 Kuusiomutteri
18 Kuusiomutteri
62 1tai2 Jousi
63 1tai 2 O-rengas 1
65 1 Jakotason tiiviste 1
66 1 Kannen tiiviste 1
69 1 Akselitiiviste / V-rengassarja 1
70 2 Aksiaalilaakeri 3
7 1 Aksiaalilaakeri
75 1tai2 NeliGnmuotoinen punottu tiiviste (P, V) 1
89 2 Laakerirunko
91 2 Laakeri 3
99 2 Laakeri 3
150 2 Lautasjousisarja

Varaosaluokka 1: Suositeltavat pehmeat osat. Nama tarvitaan aina venttiilia huollettaessa. Toimitetaan sarjana.
Varaosaluokka 2: Osat tiivisteen vaihtoa varten. Toimitetaan sarjana.

Varaosaluokka 3: Osat sulkuelimen vaihtoa varten.

Osat tayshuoltoa varten: Kaikki osat luokista 1, 2 ja 3.

1M70FI - 1/2024
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10.4 Koot DN 450-600 / 18"-24", tappilaakeroitu pallo

ST
AL

/ \
P-Seat {5
(75(62(7)(63) 16

2 65 75 62

7 89A

89 62 75 12

> o
E = 18
=2\ 150

o

®
@\17
=

= 69
3= 8

Osa Maara Kuvaus Varaosaluokka
1 1 Pesa, runkopuoli
2 1 Pes3, laippapuoli
3 1 Pallo 3
5 1 Akseli 3
7 1tai2 Tiiviste (S,P, T, V) 2
8 1 Kansi
9 1 Kiristysholkki
10 1 Kiila 3
12 Vaarnaruuvi
13 Vaarnaruuvi
14 Vaarnaruuvi
16 Kuusiomutteri
17 Kuusiomutteri
18 Kuusiomutteri
19 1 Konekilpi
36 1 Antistaattinen jousi 3
62 11tai 2 Tiivistejousi 2
63 1tai 2 Takatiiviste 1
65 1 Jakotason tiiviste 1
66 1 Kannen tiiviste 1
69 1 Akseli tiiviste / V-rengassarja 1
70 1 Aksiaalilaakeri 1
75 1tai2 Nelidnmuotoinen punottu tiiviste (P, V) 1
89 2 Laakerirunko
89A 4 Sokka 1
91 2 Laakeri 1
99 2 Laakeri 1
150 2 Lautasjousipaketti

Varaosaluokka 1: Suositeltavat pehmeat osat. Nama tarvitaan aina venttiilié huollettaessa. Toimitetaan sarjana.

Varaosaluokka 2: Osat tiivisteen vaihtoa varten. Toimitetaan sarjana.
Varaosaluokka 3: Osat sulkuelimen vaihtoa varten.
Osat tayshuoltoa varten: Kaikki osat luokista 1, 2 ja 3.

20
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11. MITAT JA PAINOT
111 Tiivistetuetut venttiilit

P aom
_.I___
— @0
ANSI B17.1 ‘HI
H kiila ;s
E
K
- F
@) oB1 OB L DN
1
U V
A1
-
e s
A
— S
TYYPPI DN MITAT (mm) PAINO (kg)
PN A A 2B oB1 E K M @0 P S T U v M1 Q-M1
MM 25 165 74 124 110 178 150 4,76 15 17 70 - M10 M8 5 -
PN40 40 165 70 155 145 206 168 476 20 22 70 - M10 M10 8 -
(10, 16, 25) 50 178 79 165 146 215 168 6,35 25 27,8 110 32 M12 M10 13 14
65 270 135 185 154 223 176 6,35 25 27,8 10 32 M12 M10 20 -
MM 80 282 141 200 195 237 190 6,35 25 27.8 110 32 M12 M10 30 32
PN40 100 305 152,5 235 252 309 250 952 35 39,1 130 32 M12 M10 50 55
(25) 125 325 162,5 270 280 331 272 952 35 39,1 130 32 M12 M10 80 =
150 403 2015 300 346 386 305 12.70 45 50.4 160 40 M16 M14 120 130
200 502 251 360 432 476 385 12.70 55 60.6 160 55 M20 M14 200 220
o 250 | 568 | 284 | 425 | 512 | 582 | 472 | 1587 | 65 719 | 230 90 M24 | M20 | 295 | 335
300 648 324 485 584 685 555 19.05 75 83,1 307.4 120 M30 M20 450 505
65 270 135 185 154 223 176 6,35 25 278 10 32 M12 M10 20 -
MK 80 203 1015 200 184 237 190 6,35 25 27,8 10 32 M12 M10 20 22
PN16 100 229 114.5 220 236 309 250 9.52 35 39,1 130 32 M12 M10 35 37
(10) 125 325 162,5 270 280 331 272 9.52 35 39,1 130 32 M12 M10 80 -
150 394 197 285 338 386 305 12.70 45 50.4 160 40 M16 M14 100 110
200 457 2285 340 426 476 385 12.70 55 60.6 160 55 M20 M14 160 180
ik 250 | 533 | 2665 | 405 | 512 | 582 | 472 | 1587 | 65 719 | 230 90 M4 | M20 | 280 | 320
300 610 305 460 584 685 555 19.05 75 83,1 3074 120 M30 M20 420 475
200 457 2285 340 426 476 385 12.70 55 60.6 160 55 M20 M14 160 180
P"ﬁffo 250 533 2665 | 405 512 582 472 15,87 65 719 230 90 M24 M20 280 320
300 610 305 460 584 685 555 19.05 75 83,1 307.4 120 M30 M20 420 475
TYYPPI NPS MITAT (mm) PAINO (kg)
Luokka A Al oB oB1 E K M 0 P S T U v M2 Q-M2
1 165" 74 124 110 178 150 476 215 17 70 - M10 M8 5 -
112 165 70 155 145 206 168 476 @20 22 70 - M10 M8 8
2 178 790 | 1524 146 215 168 6,35 @25 27,8 110 32 M12 3/8 1 12
3 203 1015 | 1905 190 237 190 6,35 @25 27,8 110 32 M12 3/8 25 27
Luo"lffaﬂ 50 4 229 105 | 2286 241 309 250 952 235 39,1 130 32 M12 3/8 40 43
6 394 1970 | 2795 342 386 305 1270 | @45 50.4 160 40 M16 112 100 110
8 457 2285 | 3429 430 476 385 1270 | @55 60.6 160 55 M20 112 175 195
10 533 266.5 | 406.4 512 582 472 1587 | @65 71,9 230 90 M24 3/4 290 330
12 610 3050 | 4826 592 685 555 1905 | @75 83,1 307 120 M30 3/4 460 515
1 165 740 | 1240 10 178 150 4,76 215 17.0 70 - M10 M8 5 =
112 191 700 | 155.0 145 206 168 4,76 @20 22.0 70 - M10 M8 10 -
2 216 89.0 | 165.1 146 215 168 6,35 225 278 110 32 M12 3/8 15 17
3 282 1410 | 2096 200 237 190 6,35 @25 278 110 32 M12 3/8 35 37
Lu ohlflfaDsoo 4 305 1525 | 254.0 254 309 250 9.52 235 39,1 130 32 M12 3/8 60 63
6 403 2015 | 3175 353 386 305 1270 | @45 50.4 160 40 M16 112 135 145
8 419 2095 | 381.0 462 476 385 1270 | @55 60.6 160 55 M20 112 240 260
10* 457 208.0 | 4455 552 582 472 1587 | @65 71,9 230 920 M24 3/4 365 405
= 502 2230 | 520.7 626 685 555 1905 | @75 83,1 307 120 M30 3/4 545 600
* Huom: luokan 150 NPS01" rakennemitta on ASME B16.10 taulukon 2 mukainen, sama kuin luokka 300 NPS01".
** Huomaa, etta luokan 300 NPS10" ja 12" kokoluokissa rungon puoleinen laippa on varustettu kierrepultiliitinnalla (korvakkeella).
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11.2 Tappilaakeroidut venttiilit

oM 1SO 5211 laipat T
DN 250 - 400 ‘ﬁ b ANSI B17.1
C g
A\
3 @ =
' t K — =
- . J
®B1 0B ®D L DN
DN 450 - 600 l J
% W U s | I~
F A1
~ NC) .
s
TYYPPI DN MITAT (mm) PAINO (kg)
PN A A1 2B @B1 E K M 20 P S T U Vv M1 Q-M1

250 533 267 395 514 562 472 12.70 55 60.60 230 90 M24 M14 325 360
M1JW/M1JZ 300 610 305 445 592 605 515 12.70 55 60.60 230 90 M24 M14 480 530

PN 10 350 686 343 505 665 41 607 19.05 75 83.15 330 120 M30 M20 635 710
400 762 381 565 750 779 633 22.23 85 94.63 330 120 M30 M20 840 940
250 533 267 405 514 562 472 12.70 55 60.60 230 90 M24 M14 325 360
M1KW/ M1KZ 300 610 305 460 592 605 515 12.70 55 60.60 230 90 M24 M14 480 530

PN 16 350 686 343 520 665 741 607 19.05 75 83.15 330 120 M30 M20 635 710
400 762 381 580 750 779 633 22.23 85 94.63 330 120 M30 M20 840 940
250 568 284 425 580 562 472 12.70 55 60.60 230 90 M24 M14 330 370
M1LW/M1LZ 300 648 324 485 652 605 515 12.70 55 60.60 230 90 M24 M14 610 660

PN 25 350 762 381 555 665 41 607 19.05 75 83.15 330 120 M30 M20 680 750
400 838 419 620 750 779 633 22.23 85 94.63 330 120 M30 M20 890 980
250 568 284 450 580 562 472 12.70 55 60.60 230 90 M24 M14 330 370
MIMW/M1MZ 300 648 324 515 652 605 515 12.70 55 60.60 230 90 M24 M14 610 660

PN 40 350 762 381 580 700 41 607 19.05 75 83.15 330 120 M30 M20 800 870
400 838 419 660 799 779 633 22.23 85 94.63 330 120 M30 M20 1015 1100

MITAT (mm) PAINO

TYYPPL | DN —on T A | a1 | o8 | 81 | E K M | @ | P | @5 | T u v w c kg
450 | 436 | 804 | 432 | 615 | 800 | 794 | 6485 | 2223 | 85 | 9463 | 330 | 213 | M30 | M20 | M20 | M27 | 981

MIIMINZ [“s00 | 487 | o14 | 457 | 670 | 885 | 8115 | 6655 | 2223 | 85 | 9463 | 330 | 213 | M30 | M20 | M20 | M7 | 1288
600 | 589 | 1067 | 5335 | 780 | 1041 | 987 | 831 | 2223 | 95 | 10483 | 400 | 236 | M30 | M30 | M24 | M30 | 2037

450 | 436 | 864 | 432 | 640 | 800 | 794 | 6485 | 2223 | 85 | 9463 | 330 | 213 | M30 | M20 | M20 | M27 | 1o
M”(PV,‘G’M;KZ 500 | 487 | 914 | 457 | 715 | 885 | 8115 | 6655 | 2223 | 85 | 9463 | 330 | 213 | M30 | M20 | M20 | M27 | 1328
600 | 589 | 1067 | 5335 | 840 | 4041 | 987 | 831 | 2223 | 95 |104.83 | 400 | 236 | M30 | M30 | M24 | M30 | 2141

450 | 436 | 914 | 457 | 670 | 785 | 794 | 6485 | 2223 | 85 | 9463 | 330 | 213 | M30 | M20 | M20 | M24 | 1098

MALNMILZ [“s00 | 487 | 991 | 4955 | 730 | 880 | 815 | 6655 | 2223 | 85 | 9463 | 330 | 213 | M30 | M20 | M20 | M27 | 1438
600 | 589 | 1143 | 5715 | 845 | 1050 | 987 | 831 | 2223 | 95 | 10483 | 400 | 236 | M30 | M30 | M24 | M30 | 2219

450 | 436 | 914 | 457 | 685 | 825 | 794 | 6485 | 2223 | 85 | 9463 | 330 | 213 | M30 | M20 | M20 | M36 | 1210
MAMMWMIMZ 500 | 487 | 991 | 4955 | 755 | 906 | 882 | 726 | 2223 | 95 [ 10483 | 400 | 236 | M30 | M30 | M2¢ | M39 | 1652
600 | 589 | 1143 | 5715 | 890 | 1060 | 1090 | 885 | 3175 | 120 | 13375 | 460 | 236 | M30 | M30 | M24 | M39 | 2709

TYYPPI NPS MITAT (mm) PAINO (kg)
PN A Al 2B o@B1 E K M @0 P S T u ' M2 Q-M2

10 533 267 405 514 562 472 12.70 55 60.60 230 90 M24 M14 325 360
M2CW/M2CZ 12 610 305 485 592 605 515 12.70 55 60.60 230 90 M24 M14 480 530

Luokka 150 14 686 343 535 665 41 607 19.05 75 83.15 330 120 M30 M20 635 710
16 762 381 595 750 779 633 22.23 85 94.63 330 120 M30 M20 840 940
10 568 284 445 580 562 472 12.70 55 60.60 230 90 M24 M14 330 370
M2DW/M2DZ 12 648 324 520 652 605 515 12.70 55 60.60 230 90 M24 M14 610 660

Luokka 300 14 762 381 585 700 741 607 19.05 75 83.15 330 120 M30 M20 800 870
16 838 419 650 799 779 633 22.23 85 94.63 330 120 M30 M20 1015 1100
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_ MITAT, mm PAINO
Tyyppi DN

@ | A | A1 | o8 | oB1 | E K | M | g0 | P s i u v | w | ¢ kg

450 | 436 | O14 | 457 | 710 | 825 | 7939 | 6457 | 2223 | 85 | 9568 | 330 | 1235 | M30 | M20 | M20 | M27 | 1001

ASME 150 | 500 | 487 | 991 | 4955 | 775 | 906 | 881 | 725 | 2223 | 85 | 10587 | 330 | 1692 | M30 | M20 | M20 | M27 | 1304
600 | 589 | 1143 | 5715 | 915 | 1060 | 1090 | 885 | 3175 | 95 | 13654 | 400 | 2635 | M30 | M30 | M24 | M30 | 2087

450 | 436 | 864 | 3895 | 635 | 800 | 7939 | 6457 | 2223 | 85 | 9568 | 330 | 213 | M30 | M20 | M20 | M36 | 1235

ASME300 | 500 | 487 | 914 | 457 | 700 | 885 | 81 | 665 | 2223 | 95 | 9568 | 400 | 236 | M30 | M30 | M24 | M39 | 1692
600 | 589 | 1067 | 5335 | 815 | 1041 | 987 | 831 | 2223 | 120 | 10587 | 460 | 236 | M30 | M30 | M24 | M39 | 2636

T . NPS MITAT, tuumaa PAINO
b @ | A | A1 | @B | @81 | E K M | g | P s T U v | w | ¢ Ibs
18 | 1717 | 3598 | 17.99 | 27.95 | 3248 | 3126 | 2542 | 088 | 335 | 377 | 1299 | 4862 | M30 | M20 | M20 | M27 | 2224

ASME 150 | 20 | 1947 | 3902 | 1951 | 3051 | 3567 | 3469 | 2854 | 088 | 335 | 417 | 1299 | 6661 | M30 | M20 | M20 | M27 | 2898
24 | 2319 | 4500 | 2250 | 36.02 | 4173 | 4291 | 3484 | 125 | 374 | 538 | 1575 | 10378 | M30 | M30 | M24 | M30 | 4638

18 | 1717 | 3402 | 15.33 | 2500 | 3150 | 3126 | 2542 | 0.88 | 335 | 377 | 1299 | 084 | M30 | M20 | M20 | M3 | 2744

ASME300 | 20 | 1947 | 3598 | 1799 | 27.56 | 34.84 | 3193 | 26.18 | 088 | 374 | 377 | 1575 | 093 | M30 | M30 | M24 | M39 | 3760
24 | 2319 | 4201 | 2100 | 3209 | 40.98 | 38.86 | 3272 | 088 | 472 | 417 | 1841 | 093 | M30 | M30 | M24 | M39 | 5858
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12. TYYPPIMERKINTA

Neles™ modulaarinen palloventtiili, sarjat M1 ja M2

1. 2. 3. 4. 5. 6. 1. 8. 9. 10.
M1 M A 150 A P \ A / -
1. merkki Vahameluinen rakenne MATERIAALIT
Q- Vaimennin pallon virtausaukossa 6. merkki = Vaimentimen Pulttien
Pes.an .| (ja pinnoitteen) Kargn . materiaali /
materiaali materiaali
materiaali kierre
2. merkki Venttiilisarja, rakennepituus AISI 329
Taysaukkoinen, tivistetuettu, rakennepituus ISO 5752 perussarjan CFéM kaksois- A2-70 (M1)
M1 3,4, 12 tai 15:n mukaan koosta ja paineluokasta riippuen. A CFaM (+ Kova laakeroitu: BSM/BM (M2)
Tiivistetuettu DN 025-300, tappilaakeroitu DN 250-600. kromi, jos XM-19 Imetrinen
- - — - metallitiviste) | (DN250-600,
M2 Téysaukkoinen, tiivistetuettu, rakennepituus ASME B16.10:n 10"-24")
mukaan
: : AISI 329
Rakennepituus P-sarjan mukaan. CG8M kaksois-
M9 | Tiivistetuetut tyypit kokoluokille: DN 100, 150, 200, 250 ja 300. (+ Kova kromi, | laakeroitu: A2-70 (M1)
Tappilaakeroidut tyypit kokoluokille: DN 350 ja 600. ¢ CG8M jos XM-19 ;38'\/:/,8“/' (M2)
metaliitiviste) | (DN250-600, |/ MoTnen
107-24")
3. merkki Pesan ja laippojen paineluokitus CK-3MCUN (+
J ENPN 10 keraaminen A2-70 (M1)
U CK-3MCuN | pinnoite, UNS S31254 B8M/8M (M2)
K EN PN 16 jos Imetrinen
L EN PN 25 metallitiiviste)
M EN PN 40 CF8M
CF8M + (koboltti-
R JIS 10K koboltti- pinnoite AISI 329 A2-70 (M1)
s JIS 16K S* seosholkit pallon Vain tiiviste- B8M/8M (M2)
virtaus- pinnassa ja tuetulle tyypille | /metrinen
T JIS 20K porteissa virtaus-
C | ASME luokka 150 AL EEE)
D | ASME luokka 300 4A /;;ilsgég
(+ Kova laakeroitu: A2:70 (M1)
X 4A kromi, jos XM-19 B8M/8M (M2)
4. merkki Rakenne o (DN250-600, | /™Metrinen
iiviste wogn
A Vakiorakenne, tiivistetuettu 10"-24")
W Tappilaakeroitu, 2-tiivisteinen Romuloukkuventtiilien erikoisuudet
Z | Tappilaakeroitu, 1-tivisteinen * 5 gg%éms A2-70 (1)
ja
p Romuloukkuventtiili (vain kokoluokat DN 150 ja DN 200 mm, EN DN 5% 500} | (ON150, volframikromi- | XM-19 BhiZM/?M
PN10 ja EN PN16) ( 200} 200) karbidi Enetﬁinen
(wicr)c
; *Materiaalikoodi "S", vain TIIVISTETUETUT tyypit
5. merkk Koko ; yyp
— : ** Tarkoitettu syovyttavaan (mustaliped) haihduttamiseen metallitiivisteilla (V).
T;L";ffjf 025, 040, 050, 065, 080, 100, 125, 150, 200, 250, 300 (M1)
ventilt 01, 1H, 02, 03, 04, 06, 08**, 10**, 12** (M2)
lagiﬁfg;jht 250, 300, 350, 400, 450, 500, 600 (M1)
ventilt 10, 12, 14, 16, 18, 20, 24 (M2)
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MATERIAALIT 8. merkki Akselitiivistys Pesan tiiviste
7. merkki | Tijyjste- Istukan Laakerin IELEs v PTFE V-renkaat PTFE
: - .. | tiivisteen " —
tyyppi materiaali materiaali i F Grafiitti Crafiitti
TIVISTETUETTU (* M Muunnettu PTFE V-rengas (* PTFE
e (i - PTFE + G Jousikuormitettu grafiittitiiviste Grafiitti
? lukittu " e o PTFE X ) "
kobolttiseoskovapinnoite | grafiiti T Jousikuormitettu PTFE-tiiviste PTFE
P1 lukitt Ruostumaton terés + PTFE + Grafiit (* sovelluksiin, joissa on suuret syklimaarat, joissa kasitellaan lipedé ja joissa on
kobolttiseoskovapinnoite | grafiitti taipumusta aineen kasaantumiseen ja tiivisteen mekaaniseen kulumiseen
.. PTFE +
X h Xtreme® = -
penmea - heme grafiiti 9. merkki Mallikoodi
5 PTFE + B A Versio (Version)
T pehmea |PTFE grafiit
s lukitse- | Ruostumaton terés + PTFE + PTFE ; me im .
maton | kobolttiseoskovapinnoite | grafiiti 10. merkki Paatyliitannan tyyppi
5 i EN 1092-1 Tyyppi B1 (Ra 3.2-12.5), vakio, ilman merkkia (M1
E - |pienian |jooumaonterds I PTEEE prreipi Vakio, wee B : My
oboftiseoskovapinnoite | grafitl "mﬁ?" ASME B16.5 0.06” kohoprofiili Ra 3.2-6.3 um, Ra 125-250 win
. CK-3MCuN + PTFE + meria | (M)
C ukittu S e fit PTFE
oboltliseoskovapinnofte | grafit 12| ASME B16.5 Suuri uros (M2)
. 4A+ PTFE + :
1 ASME B16. M2
v lukittu kobolttiseoskovapinnoite | grafiitti PTFE 3 S 6.5 Suuri naaras (M2)
23 EN 1092-1 Tyyppi C kieleke (M1)
M ehme | Taytetty PTFE PTFE+ .
P yiety grafiti 24 | EN1092-1 Tyyppi D ura (M1)
A lukittu/ | UNS S$31803 + PTFE + Grafiitti ja 25 EN 1092-1 Tyyppi E kavennus (M1)
(DN050,080) | pakotettu | kobolttiseoskovapinnoite | grafiitti EPDM % EN 1092-1 Tyyppi F syvennys (M1)
Kobolttiseos
B |ukittu/ \L/Jo'\llf?asm?i’lzr%(ﬁi;arbi i (W ja Grafiitti ja *) virtaussuunta pesan merkkinuolen mukaan
(DN150,200) | pakotettu cre ruostumaton | viton ** Luokan 300 pesan rakennepituus ASME B16.10:n mukaan, taulukko 2, lyhyt
teras malli
TAPPILAAKEROITU Huomautus: M2-sarja
) Ruostumaton teras + PTFE + ) Tiivistetuettu, NPS 01"-06", luokka 150/300, B16.10:n mukaan, pitka malli
S metall koboltiiseoskovapinnoite | grafiifi Viton GF Tiivistetuettu, NPS 0812, luokka 150, B16.10:n mukaan, taulukko 1,
- pitka malli
P metali | Ruostumaton terds + | PTFE + FFKM Tiivistetuettu, NPS 08™12",  Iuokka 300,  B16.10:n mukaan, taulukko 2,
kobolttiseoskovapinnoite | grafiitti yhyt malli
PTFE + Kaksoislaakeroitu, NPS 10°-24”, luokka 150/300, B16.10:n mukaan, pitk& malli
T pehmea | PTFE + C25 grafit -

Huomautus: Kokoluokat DN 25 mm ja 40 mm, kaikki laakerimateriaali PTFE
Huom.: P-, P1-, S-, E-tiiviste voidaan yhdist&a vain austeniittiseen runkoon (A, C;
merkki 6). V-tiiviste voidaan yhdistaa vain X:aan (merkki 6.) ja C-tiiviste voidaan

yhdist&a vain U:hun (merkki 6.).
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13. YLEISET TURVALLISUUSVAROITUKSET JA
VASTUUVAPAUSLAUSEKKEET

Yleiset turvallisuusvaroitukset

Nostaminen

1. Kayta aina patevan henkilon laatimaa nostosuunnitelmaa
taman laitteen nostamiseen. Tassa oppaassa (Asennus-,
huolto- ja kdyttdopas) annetaan nosto-ohjeita, jotka auttavat
nostosuunnitelman laatimisessa. Huomioi nostettavan laitteen
painopiste (CG). Varmista, etta painopiste on aina keskeisen
nostopisteen alapuolella.

2. Venttiilit voidaan varustaa nostokierteilla rungossa tai laipoissa.
Nama on tarkoitettu nostosuunnitelman kanssa kaytettavaksi.

3. Kayta vain oikeita ja hyvaksyttyja nostolaitteita. Varmista, etta
nostolaitteet ja hihnat on kiinnitetty laitteeseen tukevasti ennen
nostamista.

4. Tarkista ennen kayttda, ettd nostolaitteet eivat ole vaurioituneet
ja ettad ne ovat hyvassa kunnossa ja niissé on voimassa oleva
tarkastusleima.

5.  Tydntekijat on koulutettava venttiilien nostamiseen ja kasittelyyn.

6. Ala koskaan nosta kokoonpanoa mittalaitteista (solenoidi,
asentosaadin, rajakytkin jne.) tai mittariston putkistosta. Hihnat
ja nostolaitteet on asetettava siten, ettd mittalaitteet ja putkistot
eivat vaurioidu. Jos annettuja nosto-ohjeita ei noudateta,
seurauksena voi olla putoavien esineiden aiheuttamia vaurioita
ja henkilévahinkoja.

Venttiiliin kohdistuvat tyotoimet

1. Kayta henkildnsuojaimia. Henkildnsuojaimiin kuuluvat muun
muassa suojakengat, suojavaatteet, suojalasit, kypara,
kuulosuojaimet ja tyokasineet.

2. Noudata aina Valmetin ohjeiden lisaksi paikallisia
turvallisuusohjeita. Jos Valmetin ohjeet ovat ristiriidassa
paikallisten turvallisuusohjeiden kanssa, keskeyta ty6t ja ota
yhteytta Valmetiin saadaksesi lisatietoja.

3. Varmista ennen laitteen huollon aloittamista, etta toimilaite
on irrotettu kaikenlaisista virtalahteista (pneumaattiset,
hydrauliset ja/tai sahkdiset) ja etta toimilaitteessa ei ole
varastoitunutta energiaa (painejousi, paineilmamaarat jne.).
Jousipalautteista toimilaitetta ei saa irrottaa, ellei rajoitinruuvi
kanna jousivoimaa!

4. Varmista, ettd jarjestelmassa, johon venttiili on asennettu, on
kaytossa LOTOTO-menettely (Lock Out / Tag Out / Try Out), ja
noudata sita tarkasti.

5. Varmista aina, etta putkisto on paineeton ja ympariston
lampédtilassa ennen huoltotéiden aloittamista.

6. Pida kadet ja muut ruumiinosat poissa virtausaukosta, kun
venttiilid huolletaan ja toimilaite on liitetty venttiiliin. Kasien ja/
tai sormien vakavan loukkaantumisen vaara toimintahairion
vuoksi on suuri, jos venttiili alkaa yhtakkia toimia.

7. Varo vaimentimen (levyn, pallon tai tulpan) liikkumista myds
silloin, kun venttiili on purettu. Vaimennin voi liikkua pelkastaan
osan painon tai venttiilin asennon muutoksen vuoksi. Pida
kadet tai muut ruumiinosat poissa paikoista, joissa ne voivat
loukkaantua vaimentimen liikkeista. Ald j&ta venttiilin aukon
Iahelle tai sisdan esineita, jotka voivat pudota sisaan ja jotka
tulisi noutaa.

Yleiset vastuuvapauslausekkeet
Vastaanotto, kasittely ja pakkausten purkaminen.
1. Noudata ylla olevia turvallisuusvaroituksia!

2. Venttiilit ovat putkistojen kriittisia komponentteja, joilla hallitaan
korkeapaineisia nesteita, ja siksi niitd on kasiteltdva huolellisesti.
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3.

Sailyta venttiilit ja laitteet kuivassa ja suojatussa tilassa,
kunnes laitteet on asennettu.

Al ylita ohjeissa (asennus-, huolto- ja kayttdohjeet) annettuja
enimmaisvarastointilampatiloja.

Sailyta venttiili alkuperaispakkauksessa mahdollisimman
pitkaan, jotta valtetaan polyn, veden, lian jne.
ymparistdsaasteen joutuminen venttiiliin.

Irrota venttiilin paadyt juuri ennen asennusta putkistoon.

TURVALLISUUTESI VUOKSI ON TARKEAA NOUDATTAA
NAITA VAROTOIMENPITEITA ENNEN VENTTIILIN
IRROTTAMISTA PUTKISTOSTA TAI PURKAMISTA:

» Varmista, etta tiedat, mita virtausainetta putkistossa
on. Epaselvissa tapauksissa tarkista asia vastaavalta
esimiehelta.

+ Kayta muiden normaalisti vaadittavien henkilonsuojainten
lisaksi kaikkia sellaisia henkildnsuojaimia, joita vaaditaan
tyoskentelyssa kyseisen virtausaineen kanssa.

» Poista putkiston paine, saata se ympariston lampétilaan ja
tyhjenna putkiston virtausaine.

* Avaa ja sulje venttiilia, jotta jadnndspaine purkautuu pesan
valeista.

* Kun venttiili on irrotettu, mutta ennen sen purkamista,
avaa ja sulje sita uudelleen, kunnes ei ole merkkeja
jadnndspaineesta.

» Venttiileissa, joissa on offset-akseli (lappa, epakesko
pyodriva tulppa), on suurempi pinta-ala akselin toisella
puolella. TAma saa venttiilin avautumaan, kun paineistetaan
halutusta suunnasta ilman lukituskahvaa tai toimilaitetta.

+ VAROITUS: ALA PAINEISTA EPAKESKOA VENTTIILIA
ILMAN SIIHEN ASENNETTUA KAHVAA TAI
TOIMILAITETTA!

+ VAROITUS: ALA IRROTA KAHVAA TAI TOIMILAITETTA
EPAKESKOVENTTIILISTA, KUN SE ON PAINEISTETTU!

» Ennen kuin asennat epakeskoventtiilin putkistoon tai poistat
sen putkistosta, kierra venttiili kiinni. Epakeskoventtiilien
on oltava suljetussa asennossa, jotta vaimennin
saadaan kasvokkain venttiilin kanssa. Naiden ohjeiden
noudattamatta jattdminen vahingoittaa venttiilia ja voi
aiheuttaa henkildvahinkoja.

Kayttd

8.

10.

1.

Venttiilissa oleva tunnistekilpi (tunnistekilpi, tyyppikilpi,
nimikilpi tai kaiverrettu merkinta) antaa tiedot venttiilin
maksimiprosessiolosuhteista.

(Pehmeat tiivisteet) Taman tuotteen kaytanndllinen ja
turvallinen kayttd maaraytyy tiivisteen ja rungon lampétilan ja
paineen mukaan. Tarkista molemmat luokitukset tyyppikilvesta.
Tama tuote on saatavilla erilaisilla tiivistemateriaaleilla.
Joidenkin tiivistemateriaalien paineluokitukset ovat pesan
paineluokkaa pienemmat. Kaikki pesan ja tiivisteen
luokitukset riippuvat venttiilin tyypista, koosta seka pesa- ja
tiivistemateriaalista. Ala koskaan ylita merkittyé nimellisarvoa.
Lampdtilat ja paineet eivat saa koskaan ylittaa venttiiliin
merkittyja arvoja. Naiden arvojen ylittdminen voi aiheuttaa
hallitsemattoman paineen ja prosessiaineen vapautumisen.
Seurauksena voi olla laitevaurioita ja henkilévahinkoja.

Venttiilin kayttdmomentti voi kasvaa ajan my®éta tiivisteen
kulumisen, hiukkasten tai muiden vaurioiden vuoksi. Ala
koskaan ylita toimilaitteen vaantdmomentin esiasetettuja
arvoja (ilmansyo6tto, asento). Liian suuri vaantdmomentti voi
vahingoittaa venttiilia.
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Valmet-venttiilit on yleensa suunniteltu kaytettavaksi iimakehan
olosuhteissa. Ala kéyté venttiileité, jos niihin kohdistuu ulkoista
painetta, ellei niita ole erityisesti suunniteltu ja merkitty tdhan
kayttoon.

Valta paine- tai nesteiskuja. Korkeapaineventtiileilld varustetut
jarjestelmat on varustettava ohituslaitteistolla, joka vahentaa
paine-eroa ennen venttiilin avaamista paineiskun valttamiseksi.

Valta lampdshokkia. Korkean lampétilan, matalan lampdtilan
ja kryogeenisia venttiileitd on kaytettava siten, etta
ldmpdtilan nousu- tai laskunopeutta rajoitetaan. Venttiili on
lampdstabiloitava ennen paineistamista.

Venttiilin materiaalit valitaan huolellisesti prosessiolosuhteiden
mukaan. Prosessiaineen muutoksilla voi olla suuri vaikutus
venttiilin toimintaan ja turvallisuuteen. Varmista aina ennen
asennusta, ettd materiaalit soveltuvat kaytettavaksi.

Koska venttiilin kaytto riippuu kayttotarkoituksesta, sen

valinta tiettyyn tarkoitukseen edellyttdd monen eri tekijan
huomioimista. Taman tuotteen luonteen johdosta venttiilin
ohjeissa ei voida kasitella kaikkia mahdollisia kaytdssa
esiintyvia tilanteita.

Loppukayttajan vastuulla on varmistaa venttiilimateriaalien
yhteensopivuus aiotun kayttétarkoituksen kanssa, mutta jos
sinulla on kysyttavaa venttiilin kaytosta, kayttotarkoituksesta tai
yhteensopivuudesta aiottuun kayttdtarkoitukseen, ota yhteytta
Valmetiin saadaksesi lisatietoja.

Ala koskaan kayta venttiilia rikastetulla tai puhtaalla hapella,
jos venttiilia ei ole nimenomaisesti suunniteltu ja puhdistettu
happea varten. Valituilla materiaaleilla ja suunnittelulla on suuri
vaikutus venttiilin kayttéturvallisuuteen hapen kanssa.

Rajahdysvaarallisissa tiloissa tai niiden yhteydessa
kaytettavaksi tarkoitetut venttiilit on varustettava
maadoituslaitteella ja ne on merkittava ATEX-standardin (tai
vastaavien kansainvalisten standardien) mukaisesti.
Kasikayttoisia kahvoja on saatavana tietyille Iappaventtiilikoille
ja enimmaislinjapaineille. Al4 kéyta venttiilia kahvalla tai
avaimella, joka ei vastaa ohjeissa ilmoitettuja koko- ja
painerajoja. Korkea linjapaine voi aiheuttaa niin suuren
voiman, etta se kiskaisee kahvan pois kayttajan kasista.
Seurauksena voi olla laitevaurioita ja henkilévahinkoja.

Huolto
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Noudata ylla olevia turvallisuusvaroituksia!

Suunnittele huolto- ja kunnossapitotoimet siten, etta varaosia,
nostolaitteita ja huoltohenkilst6a on saatavilla.

Huolehdi venttiilin kunnossapidosta suositeltujen
vahimmaishuoltovalien tai suositeltujen
enimmaiskayttdjaksojen puitteissa.

Varmista aina, etté venttiilin ja putkiston paine on poistettu,
ennen kuin aloitat mink&anlaisia huoltotéita venttiilissa.

Tarkista aina venttiilin asento ennen huoltotdiden aloittamista.
Noudata tydmaan LOTO-saantoja (Lock out / tag out) ennen
huoltotdiden aloittamista.

» Katso ohjeista oikea karan asento.

» Ota huomioon, etta asennoitin voi antaa vaaria signaaleja.

Tiivistemateriaalit (pehmeat tiivisteosat) on vaihdettava, kun
venttiilid huolletaan. Kayta aina alkuperaisten laitevalmistajien
(OEM) varaosia, jotta varmistetaan korjatun venttiilin
moitteeton toiminta.

Kaikki painetta sisaltavat osat on tarkastettava siimamaaraisesti
vaurioiden tai korroosion varalta. Vaurioituneet osat on
vaihdettava.

Venttiilin paineenpidettavat osat ja kaikki sisdosat on
tarkastettava korroosion tai eroosion varalta. Nama voivat
johtaa painetta pidattavien osien seinaman ohenemiseen.
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41.

Vahingoittuneet painetta pidattavat osat on korvattava
alkuperaisen laitevalmistajan (OEM) varaosilla tai

korjattava tehtaan eritelmien mukaisesti valtuutetun Valmet-
huoltokumppanin toimesta, jotta takuu sailyy.

Ala kayta teravia tydkaluja, hiomakoneita tai viiloja
toiminnallisiin pintoihin, kuten tiiviste-, istukka- tai
laakeripintoihin, silla ne voivat vahingoittaa naita pintoja.
Tarkista istukoiden, vaimentimien (levy, pallo, tulppa jne.), pesan
ja pesan laippapuolikkaan tiivistepintojen kunto. Vaihda osat, jos
niissa on merkittdvaa kulumista, naarmuja tai vaurioita.
Tarkista akselin laakereiden ja laakereiden kosketuspintojen
kuluminen ja vaihda vaurioituneet osat tarvittaessa.

Al hitsaa painetta pidattavia osia ilman ASME- ja
PED-péatevoityja menettelyja ja henkilokuntaa.

Korkeissa lampétiloissa kaytettavien venttiilien painetta
pidattavat osat on tutkittava huolellisesti materiaalin virumisen
ja vasymisen vaikutusten varalta.

Varmista, etta venttiili on sijoitettu oikeaan virtaussuuntaan
putkistoon.

Jos venttiilit on merkitty rajahdysvaarallisiin tiloihin soveltuviksi,
purkauslaitteen oikea toiminta on testattava ennen
kayttdonottoa.

Tyo6skentele aina puhtaassa ymparistossa. Valta hiukkasten
joutumista venttiilin sisalle lahistolla tapahtuvan tydston,
hionnan tai hitsauksen vuoksi.

Al koskaan sailyta huollettavaa venttiilia ilman virtausaukon
suojausta.

Kun venttiilin tiivisteitd painetestataan, ala koskaan ylita
jarjestelman enimmaiskayttdpainetta tai venttiilin tyyppikilpeen
merkittyd maksimisulkupainetta.

Toimilaitteen asennus ja irrotus:

» Varmista ennen toimilaitteen asentamista venttiiliin, etta
toimilaite osoittaa venttiilin asennon oikein. Jos laitteet
asennetaan niin, etta osoitin nayttaa venttiilin asennon
vaarin, seurauksena voi olla laite- tai henkildvahinkoja.

» Kun asennat tai irrotat nivelistdsarjaa, paras kaytanto on
irrottaa koko nivelistdkokoonpano, mukaan lukien kytkimet,
jotka voivat pudota venttiilistd nostettaessa tai asentoa
muutettaessa.

* Asennussarjat on suunniteltu kestamaan Valmet-
toimilaitteen ja suositeltujen lisdvarusteiden paino joko
sellaisenaan tai toimilaitteen lisdtuen kanssa. Jos tata
nivelist6a kaytetaan lisdpainon, esimerkiksi ihmisten,
tikkaiden tai muiden laitteiden kannatteluun, seurauksena
voi olla laitevaurioita tai henkilévahinkoja.

Venttiili on kiristettéva laippojen valiin kayttaen tarkoitukseen
soveltuvia tiivisteita ja kiinnikkeit, jotka ovat voimassa
olevien putkiasennusmaaraysten ja standardien mukaisia.
Keskita tiivisteet kunnolla, kun asennat venttiilin laippojen
valiin. Al yrité oikaista mahdollisia putkiston asennusvirheité
laippapulttien avulla.

Erityiskayttdon (esim. happi, kloori ja peroksidi) tarkoitettujen

venttiilien korjauksille on asetettu erityisvaatimuksia.

» Osat on puhdistettava kayttotarkoitukseen sopiviksi ja
suojattava likaantumiselta ennen kokoonpanoa.

» Kokoonpanoalueiden ja -tydkalujen on oltava puhtaita ja
kuivia, jotta osat eivat saastuisi kokoonpanon aikana.

« Testauslaitteiden on oltava puhtaita ja kuivia, jotta ne eivat
saastu testauksen aikana. Taméa koskee myos testilaitteen
sisdosia, joista voi paasta hiukkasia tai muuta saastumista
testiaineeseen testin aikana.

» Voitelua saa kayttaa vain, jos se on ohjeissa erikseen
edellytetty. Jos voitelu on tarpeen, voiteluaineen on oltava
loppukayttajan tahan kayttoon hyvaksyma.
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